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II - compra, inclusive por encomenda/Bens permanentes 23107.003530/2026-64

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO
(Processo Administrativo n° 23107.003530/2026-64)
TERMO DE REFERENCIA

1. CONDIGOES GERAIS DA CONTRATAGAO

1.1. Aquisicdo de Mobiliario escolar para atendimento do Colégio Aplicagcédo - CAP, nos termos da tabela abaixo, conforme
condicdes e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

LOTE 01
ITEM ESPECIFICAQAO CATMAT |UNID. |QUANT. |VALOR VALOR
UNITARIO  [TOTAL
1.240 Sigiloso Sigiloso
1 Mobilidrio Complementar Recreativo 622998 cJ
2 Conjunto educacdo infantil 4 lugares (1 mesa (634517 cJ 1.550 Sigiloso Sigiloso
e 4 cadeiras)
3 Conjunto aluno infantil (mesa e cadeira) 633008 cJ 2.240 Sigiloso Sigiloso
4 Conjunto aluno juvenil (mesa e cadeira) (633008 cJ 740 Sigiloso Sigiloso
Conjunto aluno adulto (mesa e cadeira) 633008 CJ 106.660 Sigiloso Sigiloso
5
Cadeira escolar com prancheta lateral e porta-{630175 Unid. 700 Sigiloso Sigiloso
6 |livros
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Conjunto mesa e cadeira para professor com [633008 cJ 546 Sigiloso Sigiloso
7  |cadeira giratoria

Carteira concha adulto com prancheta frontal [630175 Unid. 10.080 Sigiloso Sigiloso
8

Carteira concha juvenil com prancheta frontal (630175 Unid. 180 Sigiloso Sigiloso
9

Carteira concha infantil empilhavel 630175 Unid. 780 Sigiloso Sigiloso
10

Mesa retangular com regulagem de altura 631951 Unid. 40 Sigiloso Sigiloso
11

Cadeira Universitaria - Adulto Obeso 630175 Unid. 140 Sigiloso Sigiloso
12

LOTE 02
ITEM ESPECIFICAQAO CATMAT |UNID. |QUANT. |VALOR VALOR
UNITARIO  |TOTAL

Conjunto refeitério 01 mesa com 06 cadeiras (633537 cJ 1.036 Sigiloso Sigiloso
13

Conjunto Refeitério 01 Mesa Com 06 633537 CJ 2.536 Sigiloso Sigiloso
14 |Cadeiras Classe

Conjunto refeitério mesa e dois bancos - 633537 cJ 2.036 Sigiloso Sigiloso
15 |Tipo O1.

Conjunto refeitdrio mesa e dois bancos - 633537 cJ 1.008 Sigiloso Sigiloso
16 |Tipo 02.

LOTE 03

Moédulo de carregamento para celulares, 486184 Unid. 1.620 Sigiloso Sigiloso
17 |tablets e notebooks (13 portas)

Moédulo de armazenamento e recarga para 486184 Unid. 850 Sigiloso Sigiloso
18 |até 36 netbooks/tablets

Moédulo de armazenamento baixo com 2 486184 Unid. 1.560 Sigiloso Sigiloso
19 |portas e 1 prateleira

Moédulo de armazenamento alto com 2 portas [486184 Unid. 2.450 Sigiloso Sigiloso
20 |e 4 prateleiras

Moédulo de armazenamento alto com 8 portas [486184 Unid. 2.420 Sigiloso Sigiloso
21

Moédulo de armazenamento alto aberto com [486184 Unid. 790 Sigiloso Sigiloso
22 |4 prateleiras

Moédulo alto aberto com 6 batis porta-trecos [486184 Unid. 1.980 Sigiloso Sigiloso
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Sistema de superficies (painéis tipo lousa 629889 Unid. 4.730 Sigiloso Sigiloso

24  |branca quadriculada)
VALOR TOTAL,|Sigiloso
1.1.1 Estimativas de consumo individualizadas, do érgdo gerenciador e 6rgdo(s) e entidade(s) participante(s).
ORGAO GERENCIADOR: UFAC.
Local de Entrega: Almoxarifado Central. BR-364, Km 04 - Distrito Industrial, Rio Branco - AC, 69920-900
LOTE 01
ITEM ESPECIFICAQAO CATMAT |UNID. |QUANT. |VALOR VALOR
UNITARIO |TOTAL

Mobilidrio Complementar Recreativo 40 Sigiloso Sigiloso
1 622998 CcJ
2 Conjunto educacdo infantil 4 lugares (1 mesa (634517 CcJ 50 Sigiloso Sigiloso

e 4 cadeiras)
3 Conjunto aluno infantil (mesa e cadeira) 633008 cJ 240 Sigiloso Sigiloso
4 Conjunto aluno juvenil (mesa e cadeira) (633008 cJ 240 Sigiloso Sigiloso

Conjunto aluno adulto (mesa e cadeira) 633008 cJ 360 Sigiloso Sigiloso
5

Cadeira escolar com prancheta lateral e porta-|630175 Unid. 600 Sigiloso Sigiloso
6 |livros

Conjunto mesa e cadeira para professor com [633008 cJ 46 Sigiloso Sigiloso
7 cadeira giratdria

Carteira concha adulto com prancheta frontal [630175 Unid. (80 Sigiloso Sigiloso
8

Carteira concha juvenil com prancheta frontal 630175 Unid. 80 Sigiloso Sigiloso
9

Carteira concha infantil empilhavel 630175 Unid. 80 Sigiloso Sigiloso
10

Mesa retangular com regulagem de altura 631951 Unid. |40 Sigiloso Sigiloso
11

Cadeira Universitaria - Adulto Obeso 630175 Unid. 40 Sigiloso Sigiloso
12
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LOTE 02

ITEM [ESPECIFICACAO CATMAT |UNID. |QUANT. |VALOR VALOR
UNITARIO |[TOTAL

Conjunto refeitério 01 mesa com 06 cadeiras [633537 CJ 36 Sigiloso Sigiloso
13

Conjunto Refeitério 01 Mesa Com 06 633537 cJ 36 Sigiloso Sigiloso
14 |Cadeiras Classe

Conjunto refeitdrio mesa e dois bancos - 633537 cJ 36 Sigiloso Sigiloso
15 |Tipo O1.
Conjunto refeitério mesa e dois bancos - 633537 CJ 08 Sigiloso Sigiloso
16 |[Tipo 02.
LOTE 03
Moédulo de carregamento para celulares, 486184 Unid. 20 Sigiloso Sigiloso

17 |tablets e notebooks (13 portas)

Moédulo de armazenamento e recarga para 486184 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso
18  |até 36 netbooks/tablets

Moédulo de armazenamento baixo com 2 486184 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso
19 |portas e 1 prateleira

Moédulo de armazenamento alto com 2 portas 486184 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso
20 |e 4 prateleiras

Moédulo de armazenamento alto com 8 portas [486184 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso

21

Moédulo de armazenamento alto aberto com [486184 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso
22 |4 prateleiras

Médulo alto aberto com 6 batis porta-trecos [486184 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso
23

Sistema de superficies (painéis tipo lousa 629889 Unid. 30 Sigiloso Sigiloso
24  |branca quadriculada)

VALOR TOTAL,|Sigiloso

ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - GO

Local de Entrega: Av. Perimetral Norte, 10002-10090 - St. Empresarial, Goiania - GO, 74583-285. Goiazem Armazens Gerais.

LOTE 01

ITEM [ESPECIFICAGAO CATMAT [UNID. [QUANT.
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VALOR VALOR
UNITARIO |TOTAL
Conjunto aluno adulto (mesa e cadeira) 633008 cJ 100.000 Sigiloso Sigiloso
5
Carteira concha adulto com prancheta frontal [630175 Unid. 10.000 Sigiloso Sigiloso
8
LOTE 03
Moédulo de carregamento para celulares, 486184 Unid. 500 Sigiloso Sigiloso
17 |tablets e notebooks (13 portas)
Moédulo de armazenamento e recarga para 486184 Unid. 500 Sigiloso Sigiloso
18 |até 36 netbooks/tablets
Moédulo de armazenamento baixo com 2 486184 Unid. 500 Sigiloso Sigiloso
19 |portas e 1 prateleira
Moédulo de armazenamento alto com 2 portas 486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
20 |e 4 prateleiras
Moédulo de armazenamento alto com 8 portas [486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
21
Moédulo de armazenamento alto aberto com [486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
22 (4 prateleiras
Médulo alto aberto com 6 batis porta-trecos [486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
23
VALOR TOTAL |Sigiloso
ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO - NATAL.
Local de Entrega: R. Santo Anténio - Cidade Alta, Natal - RN, 59025-290
LOTE 03
Moédulo de carregamento para celulares, 486184 Unid. 500 Sigiloso Sigiloso
17 |tablets e notebooks (13 portas)
Moédulo de armazenamento e recarga para 486184 Unid. 120 Sigiloso Sigiloso
18 |até 36 netbooks/tablets
Moédulo de armazenamento baixo com 2 486184 Unid.  [430 Sigiloso Sigiloso
19 |portas e 1 prateleira
Moédulo de armazenamento alto com 2 portas (486184 Unid. 2.120 Sigiloso Sigiloso
20 |e 4 prateleiras
Moédulo de armazenamento alto com 8 portas (486184 Unid. 1.140 Sigiloso Sigiloso
21
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Médulo de armazenamento alto aberto com |486184 Unid. 560 Sigiloso Sigiloso
22 |4 prateleiras
Moédulo alto aberto com 6 baus porta-trecos 486184 Unid. 1.500 Sigiloso Sigiloso
23
Sistema de superficies (painéis tipo lousa 629889 Unid. 1.700 Sigiloso Sigiloso
24 |branca quadriculada)
VALOR TOTAL,|Sigiloso

ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO - PORTO VELHO.

Local de Entrega: Rua Elias Gorayeb, 1514, CEP 76804-144, Bairro Nossa Senhora das Gragas, Porto Velho/RO

LOTE 01
ITEM ESPECIFICA(}AO CATMAT |UNID. |QUANT. |[VALOR VALOR
UNITARIO |TOTAL
Mobilidrio Complementar Recreativo 1.200 Sigiloso Sigiloso
1 622998 CJ
2 Conjunto educacao infantil 4 lugares (1 mesa [634517 CJ 1.500 Sigiloso Sigiloso
e 4 cadeiras)
3 Conjunto aluno infantil (mesa e cadeira) 633008 CJ 2.000 Sigiloso Sigiloso
Conjunto aluno adulto (mesa e cadeira) 633008 cJ 300 Sigiloso Sigiloso
5
Carteira concha infantil empilhavel 630175 Unid. 600 Sigiloso Sigiloso
10
LOTE 02
ITEM ESPECIFICAQAO CATMAT |UNID. |QUANT. |VALOR VALOR
UNITARIO  [TOTAL
Conjunto refeitério 01 mesa com 06 cadeiras [633537 cJ 1.000 Sigiloso Sigiloso
13
Conjunto Refeitério 01 Mesa Com 06 633537 cJ 500 Sigiloso Sigiloso
14 |Cadeiras Classe
Conjunto refeitério mesa e dois bancos - 633537 cJ 1.000 Sigiloso Sigiloso
15 |Tipo 01.
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LOTE 03

Moédulo de carregamento para celulares, 486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
17 |tablets e notebooks (13 portas)

Moédulo de armazenamento baixo com 2 486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
19 |portas e 1 prateleira

Moédulo de armazenamento alto com 2 portas 486184 Unid. 200 Sigiloso Sigiloso
20 |e 4 prateleiras

Moédulo de armazenamento alto com 8 portas [486184 Unid. 150 Sigiloso Sigiloso
21

Moédulo de armazenamento alto aberto com [486184 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
22 |4 prateleiras

Médulo alto aberto com 6 batis porta-trecos [486184 Unid. 150 Sigiloso Sigiloso
23

Sistema de superficies (painéis tipo lousa 629889 Unid. 2.000 Sigiloso Sigiloso
24  |branca quadriculada)

VALOR TOTAL|Sigiloso
ORGAO PARTICIPANTE: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - RO.
Local de Entrega: Av. Farquar - Caiari, Porto Velho - RO, 76801-008
LOTE 01
ITEM ESPECIFICAQAO CATMAT |UNID. |QUANT. |VALOR VALOR
UNITARIO  [TOTAL

4 Conjunto aluno juvenil (mesa e cadeira) (633008 CJ 500 Sigiloso Sigiloso

Conjunto aluno adulto (mesa e cadeira) 633008 cJ 6.000 Sigiloso Sigiloso
5

Cadeira escolar com prancheta lateral e porta-|630175 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
6 [livros

Conjunto mesa e cadeira para professor com [633008 CJ 500 Sigiloso Sigiloso
7  |cadeira giratéria

Carteira concha juvenil com prancheta frontal (630175 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
9

Carteira concha infantil empilhavel 630175 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
10

Cadeira Universitaria - Adulto Obeso 630175 Unid. 100 Sigiloso Sigiloso
12
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LOTE 02

ITEM [ESPECIFICACAO CATMAT |UNID. [QUANT. [VALOR VALOR
UNITARIO [TOTAL

Conjunto Refeitério 01 Mesa Com 06 633537 cJ 2.000 Sigiloso Sigiloso
14 |Cadeiras Classe

Conjunto refeitdrio mesa e dois bancos - 633537 cJ 1.000 Sigiloso Sigiloso
15 |Tipo O1.
Conjunto refeitorio mesa e dois bancos - 633537 CJ 1.000 Sigiloso Sigiloso
16 |Tipo 02.
LOTE 03
Moédulo de carregamento para celulares, 486184 Unid. 500 Sigiloso Sigiloso

17 |tablets e notebooks (13 portas)

Moédulo de armazenamento e recarga para 486184 Unid. 200 Sigiloso Sigiloso
18 |até 36 netbooks/tablets

Moédulo de armazenamento baixo com 2 486184 Unid. 500 Sigiloso Sigiloso
19 |portas e 1 prateleira

Moédulo de armazenamento alto com 8 portas [486184 Unid. 1.000 Sigiloso Sigiloso
21

Moédulo alto aberto com 6 batis porta-trecos [486184 Unid. 200 Sigiloso Sigiloso
23

Sistema de superficies (painéis tipo lousa 629889 Unid. 1.000 Sigiloso Sigiloso

24 |branca quadriculada)

VALOR TOTAL,|Sigiloso

Descritivo técnico:
Lote 01.

Item 01: Mobilidrio Complementar Recreativo. O mobiliario deve possuir funcéo lidica ao permitir que as mesas, quando viradas em 90°, também sejam
utilizadas como gangorra, estimulando o brincar ativo e criativo, contribuindo para o desenvolvimento motor, cognitivo e social das criangas,
incentivando a imaginacdo, a interagdo, a autonomia e o aprendizado por meio da experiéncia, tornando-se um recurso pedagégico que torna a
brincadeira como parte essencial no processo de aprendizagem e desenvolvimento da crianca. Para isto, deve apresentar seis mesas, seis cadeiras e uma
mesa central. Mesa: Toda a estrutura deve ser fabricada em polipropileno, com formato triangular, menor na parte frontal e maior na parte posterior que
fica préximo ao usudrio. Apresenta dois componentes que servem como tampas, fechando as laterais, sendo unidas a mesa por parafusos. Apresentar
porta livros formado em polipropileno com &rea de acesso na parte posterior da mesa. O tampo deve ser injetado em ABS, com superficie lisa, sem
brilho, formato triangular, que possibilite a formacao de circulos com seis mesas, com porta objeto na parte frontal da superficie de trabalho. Deve ser
encaixado a estrutura da mesa e fixado por parafusos. Cadeira: desenvolvida em uma configuracdo geométrica com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, que modelam de forma agradavel e anatdmica os diversos biétipos de usudrio, além de suportar todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas.E produzida em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
aditivado com fibra de vidro, livre de elementos t6xicos. Segue o conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como
encosto, assento e pés, sdo produzidas através de um tnico ciclo de injecdo, tornando-a robusta e ao mesmo tempo leve e de facil manuseio. Destaca-se
também que, independente do tamanho, quando configurada na opgdo sem prancheta a mesma é empilhdvel em até oito unidades.Os pés possuem
conceito construtivo em “V”, e se originam préximo da regido central do assento. Nos tamanhos juvenil e adulto os pés de ambos os lados possuem
cavidades para acomodar de forma concordante o suporte da prancheta, quando ndo utilizadas recebem acabamentos plasticos fabricados em copolimero
de polipropileno (PP) pelo processo de injecdo, que se fixam a cadeira através de encaixes. As extremidades inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas
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em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com a superficie de apoio, essas sdo encaixadas nas pernas e fixadas através de
parafusos. Mesa central: composta por duas pecas em polipropileno, com formato sextavado, para propiciar a unido das seis mesas fomando um circulo
completo, e um tubo central. Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo com imagens, comprovando que o mobiliario ofertado estd de acordo com a
Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo
/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998 —
ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023e1, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM D256:
2023el — ABS. Certificado de conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 16177:2013 - Cadeira plastica monobloco de uso infantil, pelo modelo
de certificagdo 5, com relatérios de ensaio. Certificado de conformidade de acordo com a NBR NM 300:2004 - Versdo 2011 - Seguranca de brinquedos e
portaria inmetro N° 302, DE 12/07/2021 — para mesa. Declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e
mencionando o periodo minimo de garantia de 02 anos. Deve ser providenciado catalogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material cotado,
contendo a marca, fabricante e cédigo/referéncia do produto que necessariamente devera ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro possa
confirmar a conformidade com a especificagdo. Licenga de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser apresentado documento emitido
por 6rgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizacdo para a producdo do objeto do certame.
Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenca.

Item 02: Conjunto para educacdo infantil 4 lugares: Mesa quadrada: As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 com ¢ 1.1/2”e 0,9mm de
espessura de parede. Na extremidade inferior de cada pé existem sapatas plasticas,com regulagem de altura para nivelamento da mesa,fabricadas em
polipropileno. A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de segdo retangular 20x40mm com 1,2mm de espessura de
parede, composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro existe um cone em ago 1010/1020, fabricado em tubo @2” com 2,25
mm de espessura de parede onde sdo montados os pés da mesa. A fixacdo dos pés é feita através de uma bucha plastica conica e expansivel,dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico ep6xi em po, que garante protegdo e maior vida ttil ao produto. O tampo € inteirico, fabricado em ABS, e se fixa a estrutura
por meio de encaixes laterais e centrais, alémda utilizagdo de quatro parafusos. Cadeira é composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas, fixadores plasticos e parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de seccdo redonda com g 19,05mme1l,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestdtico epéxi em pd, que garante protecdo e maior vida ttil ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento é confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,montados a estrutura por
meio de encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 25 mm.
Na parte frontal,que fica em contato com as pernas do usudrio é provido de borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea.

Dimensfes aproximadas: Cadeira: assento 390 mm de largura e 330 mm de profundidade. Encosto 390 mm de largura e 185 mm de

altura. Mesa: largura 821mm, profundidade 619mm e altura 540mm. Apresentar a seguinte documentagio: Laudo comprovando que o mobilidrio
ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitagdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdao do respectivo laudo. Apresentar normas
ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023e1, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790: 2017 — ABS, ISO 178:
2019 — ABS, ASTM D256:2023e1 — ABS. Relatdrio de ensaio de tracdo de solda Resultado minimo de 9000 kgf, Certificacdo do processo de preparagédo
e pintura em superficies metédlicas pelo modelo 5 de certificagdo - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Relatério de ensaio ABNT NBR 17088, Relatério de ensaio ABNT NBR
8095 Relatério de ensaio ABNT NBR 8096, Relatorio de ensaio ABNT NBR 10443 Relatério de ensaio ABNT NBR 11003, Relatério de ensaio ASTM
D 3359 Relatério de ensaio ASTM D 2794,Relatério de ensaio ASTM D 3363, Relatério de ensaio ABNT NBR 10545, Relatério de ensaio ASTM E
1645. Declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante indicando o revendedor autorizado e mencionando o periodo minimo de garantia de 02 anos.
Deve ser providenciado catdlogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e coédigo/referéncia do
produto que necessariamente deverd ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a especificagdo.
Licenca de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser apresentado documento emitido por érgdo estadual e/ou municipal competente,
dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizacdo para a producdo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a
fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenca.

Item 03: Conjunto Aluno Infantil: A estrutura metalica da mesa é confeccionada em tubos de aco1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessurade 1,9mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5 mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,2 mm. As pernas da mesa sdo fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessural,5mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 938,10mm e espessura del,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem de cada perna da mesa a estrutura se da por meio de encaixe cénico,o qual é travado por meio de um parafuso.Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que
garante protecdo e maior vida ttil ao produto. Possui um porta livro emformato retangular,injetado em termoplastico com superficie texturizada,aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. O tampo é injetado em ABS, com pigmentacao,superficie lisas em brilho e com dngulos em suas
laterais, possibilitando a formacdo de circulos.O tampo se fixa ao contra tampo por meio de seis encaixes, quatro cliques do tipo Snap-fite duas torres
para fixacdo por parafusos.O contra tampo apoia,reforca e estrutura a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da

mesa. O tampo possui ainda dois porta objetos laterais integrados em sua superficie de uso. Dimensdes aproximadas. Cadeira: encosto largura
398mm e atura 184mm. Assento largura 394mm, profundidade 303mm e altura 354mm. Mesa: largura 616mm, atura 594mm e

profundidade 482mm Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 —
ISO 178:2019 — ASTM D256:2023el, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM D256:2023el — ABS.
Relatério de ensaio de tracdo de solda Resultado minimo de 9000 kgf, Certificacdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas pelo
modelo 5 de certificagdo - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D 2794;
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ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Relatério de ensaio ABNT NBR 17088, Relatério de ensaio ABNT NBR 8095 Relatério de ensaio ABNT NBR
8096, Relatdrio de ensaio ABNT NBR 10443 Relatério de ensaio ABNT NBR 11003, Relatério de ensaio ASTM D 3359 Relatério de ensaio ASTM D
2794,Relatério de ensaio ASTM D 3363, Relatério de ensaio ABNT NBR 10545, Relatério de ensaio ASTM E 1645. Declaracdo emitida
exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e mencionando o periodo minimo de garantia de 02 anos. Certificado de
Conformidade de acordo com o RAC "Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Mdéveis Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual”, anexo a Portaria n® 401/2020, pelo modelo de Certificacdo 5. Deve ser providenciado catalogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do
material cotado, contendo a marca, fabricante e cédigo/referéncia do produto que necessariamente devera ser o mesmo indicado na proposta, para que o
pregoeiro e sua equipe possam confirmar a conformidade com a especificagdo. Licenca de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser
apresentado documento emitido por 6rgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizagdo para a
producéo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s)
possui tal licenga.

Item 04: Conjunto Aluno Juvenil: A estrutura metdlica da mesa é confeccionada em tubos de ago1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5 mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,2 mm. As pernas da mesa sdo fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessural,5mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 938,10mm e espessura del,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padréo fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem de cada perna da mesa a estrutura se da por meio de encaixe conico,o qual é travado por meio de um parafuso. Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metélica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento eletroestatico ep6xi em p6, que
garante protecdo e maior vida titil ao produto. Possui um porta livro em formato retangular,injetado em termoplastico com superficie texturizada,aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. O tampo é injetado em ABS, com pigmentacao,superficie lisas em brilho e com angulos em suas
laterais, possibilitando a formacdo de circulos. O tampo se fixa ao contra tampo por meio de seis encaixes, quatro cliques do tipo Snap-fite duas torres
para fixacdo por parafusos.O contra tampo apoia,reforca e estrutura a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da

mesa. O tampo possui ainda dois porta objetos laterais integrados em sua superficie de uso. Dimensdes aproximadas. Cadeira: encosto largura
398mm e altura 185mm. Assento largura 395mm, profundidade 323mm e altura 380mm. Mesa: largura 616mm, atura 648mm e

profundidade 482mm. Apresentar a seguinte documentacdo: Laudo comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por c6pia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 —
ISO 178:2019 — ASTM D256:2023el, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM D256:2023el1 — ABS.
Relatério de ensaio de tracdo de solda Resultado minimo de 9000 kgf, Certificacdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas pelo
modelo 5 de certificagdo - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D 2794;
ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Relatorio de ensaio ABNT NBR 17088, Relatério de ensaio ABNT NBR 8095 Relatorio de ensaio ABNT NBR
8096, Relatorio de ensaio ABNT NBR 10443 Relatério de ensaio ABNT NBR 11003, Relatério de ensaio ASTM D 3359 Relatorio de ensaio ASTM D
2794,Relatério de ensaio ASTM D 3363, Relatério de ensaio ABNT NBR 10545, Relatério de ensaio ASTM E 1645. Declaracdo emitida
exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e mencionando o periodo minimo de garantia de 02 anos. Deve ser providenciado
catélogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cédigo/referéncia do produto que necessariamente
devera ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a especificagdo. Licenca de Operagdo (LO) do
Fabricante do(s) Produto(s), devera ser apresentado documento emitido por 6rgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que
o fabricante possui autorizagdo para a producdo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que
comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenga. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 2 (dois)
anos, e assisténcia técnica no local de instalagcdo, em papel timbrado do Fabricante. Deve ser providenciado catdlogo/folder com imagens e ou desenhos
nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cédigo/referéncia do produto que necessariamente devera ser o mesmo indicado na proposta,
para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a especificacdo. Licenca de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser
apresentado documento emitido por 6rgado estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizacdo para a
producéo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s)
possui tal licenga.

Item 05: Conjunto Aluno Adulto: A estrutura metalica da mesa é confeccionada em tubos de ago1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5 mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,2 mm. As pernas da mesa sdo fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessural,5mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 938,10mm e espessura del,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem de cada perna da mesa a estrutura se da por meio de encaixe c6nico,o qual é travado por meio de um parafuso. Toda a
estrutura recebe uma protegdao de preparagdo de superficie metélica em nanotecnologia (nano cerdmica), e revestimento eletroestatico ep6xi em po, que
garante protecdo e maior vida ttil ao produto. Possui um porta livro em formato retangular,injetado em termoplastico com superficie texturizada,aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. O tampo é injetado em ABS, com pigmentacao,superficie lisas em brilho e com dngulos em suas
laterais, possibilitando a formagdo de circulos. O tampo se fixa ao contra tampo por meio de seis encaixes, quatro cliques do tipo Snap-fite duas torres
para fixagdo por parafusos. O contra tampo apoia,reforca e estrutura a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da

mesa. O tampo possui ainda dois porta objetos laterais integrados em sua superficie de uso. Dimensdes aproximadas. Cadeira: encosto largura

398mm e altura 188mm. Assento largura 395mm, profundidade 413mm e atura 456mm. Mesa: largura 616mm, altura 760mm e
profundidade 482mm. Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por c6pia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 —
ISO 178:2019 — ASTM D256:2023el, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM D256:2023e1 — ABS.
Relatério de ensaio de tragdo de solda Resultado minimo de 9000 kgf, Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas pelo
modelo 5 de certificagdo - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D 2794,
ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Relatorio de ensaio ABNT NBR 17088, Relatério de ensaio ABNT NBR 8095 Relatorio de ensaio ABNT NBR
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8096, Relatorio de ensaio ABNT NBR 10443 Relatério de ensaio ABNT NBR 11003, Relatério de ensaio ASTM D 3359 Relatério de ensaio ASTM D
2794,Relatério de ensaio ASTM D 3363, Relatério de ensaio ABNT NBR 10545, Relatério de ensaio ASTM E 1645. Declaragdo emitida
exclusivamente pelo fabricante indicando o revendedor autorizado e mencionando o periodo minimo de garantia de 02 anos. Deve ser providenciado
catélogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cdigo/referéncia do produto que necessariamente
devera ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro e sua equipe possam confirmar a conformidade com a especificagdo. Licenca de
Operacao (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser apresentado documento emitido por 6rgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da
validade, atestando que o fabricante possui autorizacdo para a producdo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante,
apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenga.

Item 06: Conjunto de Cadeira com prancheta lateral e porta livros: Pés: Sdo fabricados em ago 1010/1020 em tubo oblongo de 29 x 58 mm com 1,5 mm
de espessura, e recebem, em uma de suas extremidades, uma base termopléstica, em formato de arco, fabricada em polipropileno copolimero injetado,
com espessura minima de parede de 4 mm e nervuras estruturais em todo seu comprimento, evitando o contato do tubo com a umidade do chdo,
prevenindo a oxidacdo. Esses dois componentes sdo unidos sob pressdo e fixam-se com auxilio de dois repuxes presentes na extremidade do tubo. A
montagem dos pés a estrutura se da por meio de dois parafusos. Os tubos recebem uma protegdo de preparacado de superficie metédlica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico ep6xi em pé, que garante protecdo e maior vida 1itil ao produto. Estrutura E fabricada em ago 1010/1020,
sendo a ligacdo do assento e encosto, produzida em tubos de sec¢do quadrada de 20 x 20 mm com 1,2 mm de espessura, dobrados mecanicamente. Duas
travessas horizontais de ligagdo e sustentacdo em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por suas vez é fabricado em tubo de 19,05 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura. As camisas, onde os pés sdo encaixados, sdo
fabricadas em tubos oblongos medindo 29 x 58 mm com 1,2 mm de espessura. Uma travessa em tubo de sec¢do quadrada medindo 15 x 15 mm e 0,9
mm de espessura é soldada entre as camisas para dar mais sustentacdo a cadeira. Toda estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico ep6xi em po, que garante protecdo e maior vida util ao produto. ¢) Assento O
assento é fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura, 380
mm de profundidade, aproximadamente 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de quatro parafusos para
plastico de 5 x 30 mm. Possui também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuério. Possui porta livros produzido em
polipropileno copolimero pelo processo de injecdo de termoplasticos, totalmente fechado nas partes laterais e traseira, possuindo apenas aberturas para
ventilacdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros mede 270 x 85 mm, e sua profundidade é de aproximadamente 260 mm. Acopla-
se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo fixados por quatro parafusos. Prancheta Ambos os
modelos possuem disponiveis dois tamanhos de prancheta fixa, sendo elas denominadas de Prancheta Menor e Prancheta Maior, que podem estar
alocadas do Lado Direito ou Lado Esquerdo do conjunto. Independente da configuracéo, as pranchetas sdo injetadas em ABS e unidas a estrutura por
meio de um suporte desenvolvido em ago 1010/1020. A Prancheta Menor possui dimensdes de 525 mm de comprimento por 280 mm de largura. Possui
porta canetas frontal de aproximadamente 149 mm de comprimento por 14 mm de largura. A Prancheta Maior possui dimensdes de 620 mm de
comprimento por 318 mm de largura. Possui porta canetas frontal de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20 mm de largura. e) Encosto O
encosto € inteirico, sem aberturas, fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensoes
de 400 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Apresentar a seguinte documentacdo: Laudo comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo
com a Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo
/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998
— ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023el, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM
D256:2023el — ABS. Relatério de ensaio de tracdo de solda Resultado minimo de 9000 kgf, Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em
superficies metélicas pelo modelo 5 de certificacdo - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D
3359; ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Relatério de ensaio ABNT NBR 17088, Relatério de ensaio ABNT NBR 8095 Relatério de
ensaio ABNT NBR 8096, Relatério de ensaio ABNT NBR 10443 Relatério de ensaio ABNT NBR 11003, Relatorio de ensaio ASTM D 3359 Relatério
de ensaio ASTM D 2794,Relatério de ensaio ASTM D 3363, Relatério de ensaio ABNT NBR 10545, Relatério de ensaio ASTM E 1645. Declaragao
emitida exclusivamente pelo fabricante indicando o revendedor autorizado e mencionando o periodo minimo de garantia de 01 ano. Deve ser
providenciado catdlogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cédigo/referéncia do produto que
necessariamente devera ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a especificacdo. Licenca de
Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), deveré ser apresentado documento emitido por 6rgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da
validade, atestando que o fabricante possui autorizacdo para a producdo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante,
apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenga.

Item 07: Conjunto mesa e cadeira para professor: Possui tampo modular em ABS que se fixa a estrutura por meio de quatro encaixes nas laterais da
mesa, sendo dois em cada lado e quatro parafusos. Possui painel para privacidade de 660 x 250 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por quatro parafusos soberbos. A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de secao retangular 20 x 40 mm com 1,2 mm de espessura, composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2” com 2,25 mm de
parede e recebe internamente uma bucha pléstica também conica e expansivel que realiza a fixagcdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas sdo
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 38,10 x 0,9 mm de espessura de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Toda as partes metélicas recebem uma protecdo de preparacao de superficie metélica em
nanotecnologia (nano cerdmica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante prote¢cdo e maior vida til ao produto. Medidas aproximadas
L820XP620XH760mm. Cadeira com Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm de didmetro e fabricadas em
termopléstico denominado de poliamida (PA 6,6), dedicadas para serem utilizadas em pisos carpetados. O corpo do rodizio configurado de forma
semicircular é fabricado em material termoplastico denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas sdo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal
de aco carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa especifica para reducgao de atrito
na operacdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é constituido por um eixo vertical, perpendicular ao piso, de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo de 11 mm e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicdo a zinco onde se encontra montado através de um anel eléstico sob
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pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Base Giratéria: Conjunto definido por uma
configuracdo em forma de pentdgono, obtendo um didmetro na ordem de 550 mm e constituida com cinco pas de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de seccdo 26 x 26,5 mm e unidas
por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas
adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de constru¢do mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas sdo fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metélica e revestida por pintura eletrostatica ep6xi em p6. O conjunto é coberto por uma
blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixagdo, com a funcdo de protecdo e acabamento da
base, além de possuir também uma blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP). Coluna a Gas:Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do
assento. Também permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela agdo do gés sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer condicdo de altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcdo
mecanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixacdo na base. O conjunto cdmara recebe protecdo contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi
preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagao). Plataforma possui uma alavanca para acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do assento. A inclinagdo do mecanismo em relagdo ao piso é de aproximadamente 4°. A plataforma é fabricada com chapas de
aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo fixada ao assento por quatro parafusos sextavados com dimensdes aproximadas de %4” x 1.14”. A
plataforma recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico ep6xi em pé, que
garante protecdo e maior vida util ao produto.O assento é produzido em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo
processo de injecdo e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 460mm (largura) x 415 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Possui ainda o assento na configuragdo estofada com alma pléstica que é
fixada ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A estrutura de sustentacdo do assento e do encosto é fabricada em tubos de ago carbono ABNT
1010/1020 com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epéxi em pd, que garante protecdo e maior vida ttil ao produto. Encosto: Componente utilizado como
sustentacdo da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordancias de raios
e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais variados bi6tipos de usudrios. O encosto é fabricado em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura)
x335mm (altura)apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto é unidoaestrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metédlica. O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injecdo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
possui furos que facilitam a transferéncia térmica. Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo comprovando que o mobiliario ofertado estd de acordo
com a Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por copia de documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo
/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998
— ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023e1, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790: 2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM
D256:2023el — ABS. Relatdrio de ensaio de tracdo de solda Resultado minimo de 9000 kgf, Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em
superficies metélicas pelo modelo 5 de certificacdo - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D
3359; ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Relatério de ensaio ABNT NBR 17088, Relatério de ensaio ABNT NBR 8095 Relatorio de
ensaio ABNT NBR 8096, Relatério de ensaio ABNT NBR 10443 Relatorio de ensaio ABNT NBR 11003, Relatorio de ensaio ASTM D 3359 Relatério
de ensaio ASTM D 2794,Relatério de ensaio ASTM D 3363, Relatério de ensaio ABNT NBR 10545, Relatério de ensaio ASTM E 1645. Declaragdo de
garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos, e assisténcia técnica no local de instalagdo, em papel timbrado do
Fabricante. Deve ser providenciado catdlogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cédigo
/referéncia do produto que necessariamente deverd ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a
especificagdo. Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos
Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante,
referente a atividade - Indtistria de Madeira - Fabricacdo de Estruturas de Madeira e Mdveis (cédigo 7-4) conforme Instrucao Normativa IBAMA n° 13,
de 23 de agosto de 2021 e alteragdes. Licenca de Operacao (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser apresentado documento emitido por érgao
estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizacdo para a producgdo do objeto do certame. Caso a
empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenca.

Item 08: Carteira concha com prancheta frontal adulto: Cadeira desenvolvida em uma configuracdo geométrica com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, que modelam de forma agradavel e anatémica os diversos biétipos de usudrio, além de suportar todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. E produzida em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de elementos téxicos. A cadeira possui o formato de concha e segue o conceito construtivo
“Monobloco”, onde todas as partes que compde o produto, como encosto, assento e pés, sdo produzidas através de um tnico ciclo de inje¢do, tornando-
arobusta e ao mesmo tempo leve. O encosto possui formato anatémico e dimensdes aproximadas de 390 mm de largura, 290mm de altura e espessura
média de 4,5mm, apresentando em suas extremidades cantos arredondados e superficie texturizada. O mesmo conta ainda com um “pega mao”localizado
em sua regido inferior préximo ao assento, que possui dimensdes aproximadas de 40 mm de altura e 150 mm de largura, tornando o produto de facil
manuseio. O assento possui formato anatémico e dimensoes aproximadas de 390 mm de largura, 440mm de profundidade e espessura média de 4,0mm,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados e superficie texturizada . Os pés possuem conceito construtivo em “V”, e se originam préximo
da regido central do assento. Os pés de ambos os lados possuem cavidades para acomodar de forma concordante o suporte da prancheta, quando ndo
utilizadas recebem acabamentos plasticos fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo processo de injegdo, que se fixam a cadeira através de
encaixes. A extremidade inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com a
superficie de apoio e garantir melhor aderéncia e estabilidade a cadeira. As sapatas sdo encaixadas nas pernas e fixadas através de parafusos. Todas as
regides da cadeira possuem nervuras que atuam como reforco estrutural, distribuindo a forca de maneira mais eficiente, melhorando a rigidez, evitando
deformag0es exageradas e possiveis quebras, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao produto. Prancheta Frontal: O suporte da prancheta é
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fabricado em tubo de ago carbono com segdo retangular de 50 x 30 mm e espessura de 1,5mm. Esse se conecta em sua extremidade superior o
mecanismo da prancheta pelo processo de soldagem MIG, e na extremidade inferior conecta-se a um dos lados da cadeira através deuma chapa de aco
carbono que possui 134 mm de comprimento, 41 mm de largura e 1,9 mmde espessura aproximadamente. Essa chapa é unida na chapa do tubo de
sustentacdo, este tubo localiza-se na parte inferior da cadeira, sendo fabricado em aco carbono com secéo retangular de 40 x 20 mm e espessura de
parede de 1,2 mm. J4 o outro lado do reforco se fixa ao acabamento de aco localizado na outra extremidade da cadeira também através de parafusos. A
prancheta é injetada em ABS e possui aproximadamente 550 mm de comprimento por 360mm de profundidade. Possui porta canetas frontal de
aproximadamente 300 mm de comprimento por 28 mm de largura.O tampo é encaixado ao contra tampo, feito em ABS, e fixado ao trilho através de um
sistema de encaixe com buchas e tubos deslizantes, que permitem a regulagem da distancia entre a prancheta e o usuario em aproximadamente 100 mm.
Porta -Livros: O porta-livros é composto por cinco filetes macigos de se¢do retangular de aproximadamente 3,60 x 6,35 mm dispostos paralelamente e
curvados em angulo de 90° em sua extremidade traseira, propiciando o apoio dos materiais armazenados. As extremidade desses filetes sdo unidas
através de outros dois filetes de mesma dimens&o, pelo processo de solda MIG, de forma a garantir a unido e integridade do conjunto. Soldado a esse
conjunto tem-se duas tiras de chapa de ago carbono, que propicia a fixacdo do porta-livros a cadeira. Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo
comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023e1, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:
2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM D256:2023el — ABS. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricagdo por um periodo minimo de 5
(cinco) anos, e assisténcia técnica no local de instalacdo, em papel timbrado do Fabricante. Deve ser providenciado catalogo/folder com imagens e ou
desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cddigo/referéncia do produto que necessariamente devera ser o mesmo indicado na
proposta, para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a especificagdo. Licenca de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera
ser apresentado documento emitido por 6rgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizagdo para
a producdo do objeto do certame. Caso a empresa classificada néo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto
(s) possui tal licenga.

Item 09: Carteira concha com prancheta frontal juvenil: —Cadeira desenvolvida em uma configuragcdo geométrica com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, que modelam de forma agradavel e anatomica os diversos bi6tipos de usuério, além de suportar todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. E produzida em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de elementos téxicos. A cadeira possui o formato de concha e segue o conceito construtivo
“Monobloco”, onde todas as partes que compdeo produto, como encosto, assento e pés, sdo produzidas através de um unico ciclo de inje¢do,tornando-
arobusta e ao mesmo tempo leve. O encosto possuiformato anatdmico e dimensdes aproximadas de 390 mm de largura, 240mm de altura e espessura
média de 4,5mm, apresentando em suas extremidades cantos arredondadose superficie texturizada.O mesmo conta ainda com um “pega mdo”localizado
em sua regido inferior pr6ximo ao assento, que possui dimensdes aproximadas de 40 mm de altura e 150 mm de largura, tornando o produto de fécil
manuseio. O assento possui formato anatémico e dimensdes aproximadas de 390 mm de largura, 350mm de profundidadee espessura média de 4,0mm,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados e superficie texturizada . Os pés possuem conceito construtivo em “V”, e se originam préximo
da regido central do assento. Os pés de ambos os lados possuem cavidades para acomodar de forma concordante o suporte da prancheta, quando ndo
utilizadas recebem acabamentos plésticos fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo processo de inje¢do, que se fixam a cadeira através de
encaixes. A extremidade inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com a
superficie de apoio e garantir melhor aderéncia e estabilidade a cadeira. As sapatas sdo encaixadas nas pernas e fixadas através de parafusos. Todas as
regides da cadeira possuem nervuras que atuam como reforco estrutural, distribuindo a for¢a de maneira mais eficiente, melhorando a rigidez, evitando
deformac0es exageradas e possiveis quebras, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao produto. Prancheta Frontal: O suporte da prancheta é
fabricado em tubode aco carbono com secdo retangular de 50 x 30 mm e espessura de 1,5mm. Esse se conecta em sua extremidade superior o mecanismo
da prancheta pelo processo de soldagem MIG, e na extremidade inferior conecta-se a um dos lados da cadeira através deuma chapa de aco carbono que
possui 134 mm de comprimento, 41 mm de largura e 1,9 mmde espessura aproximadamente. Essa chapa é unida na chapa do tubo de sustentacdo, este
tubo localiza-se na parte inferior da cadeira, sendo fabricado em aco carbono com secdo retangular de 40 x 20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. Ja o
outro lado do reforco se fixa ao acabamento de ago localizado na outra extremidade da cadeira também através de parafusos. A prancheta é injetada em
ABS e possui aproximadamente 550 mm de comprimento por 360mm de profundidade. Possui porta canetas frontal de aproximadamente 300 mm de
comprimento por 28 mm de largura.O tampo é encaixado ao contra tampo, feito em ABS, e fixado ao trilho através de um sistema de encaixe com
buchas e tubos deslizantes, que permitem a regulagem da distancia entre a prancheta e o usudrio em aproximadamente 100 mm.Porta -Livros: O porta-
livros é composto por cinco filetes macicos de sec¢do retangular de aproximadamente 3,60 x 6,35 mm dispostos paralelamente e curvados em angulo de
90° em sua extremidade traseira, propiciando o apoio dos materiais armazenados. As extremidade desses filetes sdo unidas através de outros dois filetes
de mesma dimensdo, pelo processo de solda MIG, de forma a garantir a unido e integridade do conjunto. Soldado a esse conjunto tem-se duas tiras de
chapa de aco carbono, que propicia a fixacdo do porta-livros a cadeira. Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo emitido pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por c6pia de documento
de identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do trabalho, para emissao
do respectivo laudo. Apresentar normas ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023el, ASTM E1252:1998 — ABS
ASTM D790:2017 — ABS, ISO 178:2019 — ABS, ASTM D256:2023e1 — ABS. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo
minimo de 5 (cinco) anos, e assisténcia técnica no local de instalacdo, em papel timbrado do Fabricante. Deve ser providenciado catalogo/folder com
imagens e ou desenhos nitidos do material cotado, contendo a marca, fabricante e cédigo/referéncia do produto que necessariamente devera ser o mesmo
indicado na proposta, para que o pregoeiro possa confirmar a conformidade com a especificagdo. Licenca de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto
(s), devera ser apresentado documento emitido por 6rgao estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui
autorizacdo para a producdo do objeto do certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o
fabricante do(s) produto(s) possui tal licenca.

Item 10: Carteira concha infantil: Cadeira desenvolvida em uma configuracdo geométrica com concordancias de raios e curvas ergondmicas, que
modelam de forma agradavel e anatdmica os diversos bi6tipos de usuério, além de suportar todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas técnicas. £ produzida em termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra de
vidro, livre de elementos téxicos. Segue o conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes oproduto, como encosto, assento e pés,
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sdo produzidas através de um unico ciclo de injecdo, tornando-a robusta e ao mesmo tempo leve e de facil manuseio. Destaca-se também que a mesma é
empilhével em até seisunidades. Os pés possuem conceito construtivo em “V”, e se originam préximo da regido central do assento. As extremidades
inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com a superficie de apoio, essas sdo
encaixadas na perna e fixadas através de parafusos. Dimensdes aproximadas. encosto 310 mm de largura e 205 mm de atura. Assento 336 mm
de largura e 310 mm de profundidade. Apresentar a seguinte documentagdo: Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
o mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART
paga, que comprove habilitacdo /especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Apresentar
normas ASTM E1252:1998 — ASTM D790:2017 — ISO 178:2019 — ASTM D256:2023e1, ASTM E1252:1998 — ABS ASTM D790:2017 — ABS, ISO
178:2019 — ABS, ASTM D256:2023el — ABS. Declaragdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 1 (um) ano, e assisténcia
técnica no local de instalagdo, em papel timbrado do Fabricante. Deve ser providenciado catalogo/folder com imagens e ou desenhos nitidos do material
cotado, contendo a marca, fabricante e codigo/referéncia do produto que necessariamente devera ser o mesmo indicado na proposta, para que o pregoeiro
possa confirmar a conformidade com a especificacdo. Licenca de Operacdo (LO) do Fabricante do(s) Produto(s), devera ser apresentado documento
emitido por drgdo estadual e/ou municipal competente, dentro da validade, atestando que o fabricante possui autorizagdo para a producdo do objeto do
certame. Caso a empresa classificada ndo seja a fabricante, apresentar documento que comprove que o fabricante do(s) produto(s) possui tal licenca.

Item 11: Mesa retangular com regulagem de altura medindo 1200x800x660/1100mm. Tampo: Confeccionado em MDP (Médium Density Particleboard)
com 25 mm de espessura, respectivamente produzido com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura, toda borda deve
ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo Hot Melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com umidade atmosférica ou do material e raio
equivalente normas técnicas da ABNT. Estrutura metalica: composta por 02 pedestais, confeccionado por base inferior tubo 30x50x1,2mm, coluna
vertical com tubo 30x50x1,2mm dotado de cremalheira de regulagem, formando uma caixa de comando de regulagem acionada por manivela lateral, a
estrutura possui coluna horizontal tipo longarina, com caixa para alojamento de mecanismo de elevacdo, na parte superior travessa de tubo 20x50x1,
2mm par fixacdo do tampo. Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento cerdmico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do
prétratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo de tinta p6 hibrida a base de resinas ep6xi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura
minima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia. Possui niveladores de piso base inferior fixados através de buchas metdlicas e sapatas
deslizantes.

Iem 12: Cadeira Universitaria - Adulto Obeso. Cadeira com assento e encosto em resina termoplastica virgem, baseada nas normas técnicas NBR 16671:
2018, e NBR 9050:2020 fabricados pelo processo de injecdo termopléstico. Cadeira universitaria com prancheta para destro e canhoto (a definir na
ordem de entrega) em Resina termoplastica ABS, capaz de comportar, a totalidade de uma folha de papel A4 na horizontal / vertical, dotada de dois
porta lapis na posicdo vertical e outro na horizontal. Prancheta medindo: 560x335mm. Fixacdo a estrutura através de 05 parafusos Plastic Flangeado
5x25 zincado branco. Assento com medidas 500x750mm + 5mm altura assento/chdo 450mm aproximadamente sem orificios. Fixacdo do assento a
estrutura através de parafusos Phillips M6 x 25mm. Encosto com medidas minimas 300x750mm, sem orificios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira. Fixacdo do encosto a estrutura através de 4 rebites de repuxo 4,8x12mm, dois em cada lado. Base da cadeira constituida por
dois montantes verticais confeccionados em tubo oblongo medindo 20x48mm com espessura de 2,00mm que fazem a interligacdo da base do assento
com os pés. Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo oblongo 16x30mm com espessura de 2,00mm totalmente coberto pelo encosto. Uma barra
horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 20x48mm com espessura de 2,00mm xada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Base dos pés em tubos oblongos medindo 20x48mm com 2,00mm de espessura, em forma de arco com raio medindo no maximo 800mm. Sapatas
antiderrapantes em resina termopldstica com cobertura total dos pés, injetadas em pol ipropi leno virgem, fixada a estrutura através de rebite de repuxo
4,8x12mm. Base da prancheta formada por um tubo medindo 25x25mm com 1,5mm de espessura e um suporte formado por um tubo 25x25mm com 1,2
mm de espessura, posicionado sob a prancheta, sem emendas, sem rugas, dobrado pelo processo de conformacdo mecanica por dobramento. Suportar no
minimo 150Kg.

Lote 02.

Item 13: CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM 06 CADEIRAS - Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto para uso coletivo, contendo, mesa
desmontavel com tampo unico injetado em resina de alto impacto e 06 (seis) cadeiras com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. Mesa com tampo tnico, confeccionado em resina de alto impacto injetado, medindo 1750mm de comprimento, com espessura
minima de 4mm, cantos arredondados com R 80 (raio) (+5), bordas de 45mm (+3mm) de altura com R 20(raio) (+3), sem emendas, cor azul
referéncia PANTONE (*) 287 C. A base sob os tampos é confeccionada em tubos de aco carbono de se¢do quadrada, 25x25mm com espessura de 1,5
mm, dobrados através de conformacdo mecanica e unidos através de solda, sendo fixada aos tampos através de encaixes e parafusos de utilizacdo
especifica para material plastico. Dois montantes verticais confeccionados em tubos e chapas de aco carbono, compostos por: coluna, em tubo de segédo
retangular 50x25mm; pé em tubo de secdo oblonga 20x48mm conformado em formato de arco; apoio nivelador, em tubo de se¢do quadrada 25x25mm,
sendo, todos com espessura de 1,5mm e chapas de apoio lateral, confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de espessura, unidos através de solda. Um
conjunto de travamento, compostos por travessa confeccionada em tubo de aco carbono de secdo quadrada, 25x25mm com espessura de 1,5mm e chapas
de fixacdo nas extremidades confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de espessura, unidos através de solda. O conjunto superior, composto por tampo
e base e os montantes verticais, possuem, instalados as suas estruturas, rebites de rosca, e a unido entre os conjuntos de travamento e eles se da através de
parafusos de rosca métrica, com cabeca panela, fenda phillips e porcas sextavadas. Para os pés em formato de arco sdo utilizadas sapatas longas, de
aproximadamente, 151 mm de comprimento e 50 mm de altura, em formato calandrado e antiderrapantes, confeccionadas em material plastico injetado,
fixadas ao tubo através de rebites de “repuxo”. Apoios niveladores também recebem ponteira de fechamento, em material pléastico injetado, de acordo
com o padrdo de tubo utilizado. Cadeiras montadas sobre estruturas tubulares de aco, com assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
injetados cor azul referéncia PANTONE (*) 287 C. Assento contendo bordas arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda a peca
com espessura minima 6,5 mm. Possui superficie texturizada anti-risco com espessura minima de 3,8mm. Fixacdo do assento a estrutura através de
quatro aletas, por meio de rebites de “repuxo”, contendo dois rasgos para alojamento dos tubos estruturais do encosto. Encosto alojado ao tubo por
encaixe “tipo bucha” fechado arredondado contendo trés aletas estruturais em cada alojamento do tipo mao francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda a peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti-risco com
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espessura minima de 4mm. Encosto fixado a estrutura através de quatro rebites de “repuxo” posicionados em alojamento especifico com anel de
protecdo. A estrutura metalica das cadeiras é fabricada em tubo de ago carbono de secdo circular com didmetro de 20,7 mm e espessura de 1,90mm, os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. O contato com o piso é através de sapatas em polipropileno copolimero virgem,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor compativel com a bitola do tubo. Nas partes metélicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi
/Poliéster eletrostatica lisa cor cinza polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa/brilhante e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecio ou partes cortantes. DIMENSOES: Mesa:
Altura: 760mm (+10 mm); Largura: 1750 mm (+10 mm); Profundidade: 750 mm (+10 mm). Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10);
Largura do assento: 484 mm (+/-3); Profundidade do assento: 432 mm (+/-3); Largura do encosto: 431 mm (+/-3); Altura do encosto: 256 mm (+/-
3). DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deveré apresentar a seguinte documentacéo técnica em nome do fabricante do produto: - Relatério de
ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior a 55 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 52Mpa. - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado
pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de
certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao
a Névoa Salina por 2.000 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 - *Obs.: Amostras para ensaios de corrosdo devem ser extraidas pelo préprio
laboratdrio e devem necessariamente conter encontros soldados; Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificacdo
da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacado da dureza ao lapis ASTM D3363-
2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo réapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup;
mostarda; café; cha; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012) -
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio, compreendendo: Detalhe 3 Indtstria Metalirgica (10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); - Certificado de conformidade da Rotulagem Ecolégica de Produtos, emitido por Organismo
Certificador comprovando o atendimento 8 ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2022.

Item 14: CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA COM 06 CADEIRAS - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m: Conjunto para uso coletivo, contendo, mesa
desmontavel com tampo unico injetado em resina de alto impacto e 06 (seis) cadeiras com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. Mesa com tampo tnico, confeccionado em resina de alto impacto injetado, medindo 1750mm de comprimento, com espessura
minima de 4mm, cantos arredondados com R 80 (raio) (£5), bordas de 45mm (+3mm) de altura com R 20(raio) (+3), sem emendas, cor azul referéncia
PANTONE (*) 287 C. A base sob os tampos é confeccionada em tubos de aco carbono de secdo quadrada, 25x25mm com espessura de 1,5mm,
dobrados através de conformagdo mecanica e unidos através de solda, sendo fixada aos tampos através de encaixes e parafusos de utilizacdo especifica
para material plastico. Dois montantes verticais confeccionados em tubos e chapas de aco carbono, compostos por: coluna, em tubo de se¢do retangular
50x25mm; pé em tubo de secdo oblonga 20x48mm conformado em formato de arco; apoio nivelador, em tubo de se¢do quadrada 25x25mm, sendo,
todos com espessura de 1,5mm e chapas de apoio lateral, confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de espessura, unidos através de solda. Um conjunto
de travamento, compostos por travessa confeccionada em tubo de aco carbono de secdo quadrada, 25x25mm com espessura de 1,5mm e chapas de
fixacdo nas extremidades confeccionadas em chapa #14, de 1,90mm de espessura, unidos através de solda. O conjunto superior, composto por tampo e
base e os montantes verticais, possuem, instalados as suas estruturas, rebites de rosca, e a unido entre os conjuntos de travamento e eles se da através de
parafusos de rosca métrica, com cabeca panela, fenda phillips e porcas sextavadas. Para os pés em formato de arco sdo utilizadas sapatas longas, de
aproximadamente, 151 mm de comprimento e 50 mm de altura, em formato calandrado e antiderrapantes, confeccionadas em material plastico injetado,
fixadas ao tubo através de rebites de “repuxo”. Apoios niveladores também recebem ponteira de fechamento, em material pléstico injetado, de acordo
com o padrdo de tubo utilizado. Cadeiras montadas sobre estruturas tubulares de ago, com assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
injetados cor azul referéncia PANTONE (*) 287 C. Assento contendo bordas arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda a peca
com espessura minima 6,5 mm. Possui superficie texturizada anti-risco com espessura minima de 3,8mm. Fixacdo do assento a estrutura através de
quatro aletas, por meio de rebites de “repuxo”, contendo dois rasgos para alojamento dos tubos estruturais do encosto. Encosto alojado ao tubo
por encaixe “tipo bucha” fechado arredondado contendo trés aletas estruturais em cada alojamento do tipo méo francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda a peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti-risco com
espessura minima de 4mm. Encosto fixado a estrutura através de quatro rebites de “repuxo” posicionados em alojamento especifico com anel de
protecdo. A estrutura metalica das cadeiras é fabricada em tubo de aco carbono de secdo circular com didmetro de 20,7 mm e espessura de 1,90mm, os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. O contato com o piso é através de sapatas em polipropileno copolimero virgem,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor compativel com a bitola do tubo. Nas partes metélicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi
/Poliéster eletrostatica lisa cor cinza polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa/brilhante e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdio ou partes cortantes. DIMENSOES: Mesa:
Altura: 590mm (+10 mm); Largura: 1750mm (+10 mm); Profundidade: 750 mm (£10 mm). Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350 mm (+10 mm);
Assento largura: 484 mm (+3 mm); Assento profundidade: 432 mm (+3 mm); Encosto largura: 431 mm (+3 mm); Encosto altura: 256 mm (+3
mm). DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar a seguinte documentaco técnica em nome do fabricante do produto: - Relatério
de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nédo inferior a 55 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 52Mpa. - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado
pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, certificado pelo modelo 5 de
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certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicao
a Névoa Salina por 2.000 horas de exposicdao - ABNT NBR 17088: 2023 - «Obs.: Amostras para ensaios de corrosao devem ser extraidas pelo proprio
laboratdrio e devem necessariamente conter encontros soldados; Resistencia a Corrosdo por exposicdao atmosfera imida saturada por 1.500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagio ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da verificagdo
da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinacéo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacéo da dureza ao lapis ASTM D3363-
2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; chd; 6leo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012). -
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metalturgica (10 - Fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); - Certificado de conformidade da Rotulagem Ecolégica de Produtos, emitido por Organismo
Certificador comprovando o atendimento a ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2022.

Item 15: CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma) MESA E 02 (dois) BANCOS: Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhéveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos
em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”,
13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos
bancos composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de
fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2”, cabeca chata, fenda simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi
/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL. FABRICACAO: Para fabricacio é
indispensével seguir as especificagdes técnicas e atender as recomendacdes das normas especificas para cada material. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 — Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Dimensdes
acabadas: - Tampo: 1500 +2mm (largura) x 840 +2mm (profundidade); 755mm +3mm (altura). - Assento: 1350 +2mm (largura) x 350 +2mm
(profundidade); 460mm + 3mm (altura). DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar a seguinte documentagdo técnica em nome do
fabricante do produto: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCREINMETRO para realizacao dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante;
data; técnico responséavel. - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o
fabricante tem seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 2.000 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - «Obs.: Amostras para ensaios de corrosdo devem ser extraidas pelo préprio laboratério e devem necessariamente
conter encontros soldados; Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.500 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacgio ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao para
medic¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 -
Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos
para efeitos de deformagdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; 6leo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012). - Certificado de conformidade da Rotulagem Ecoldgica
de Produtos, emitido por Organismo Certificador comprovando o atendimento a ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2022. - Certificado
de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante. - Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario.
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Item 16: CONJUNTO REFEITORIO 01 (uma) MESA E 02 (dois) BANCOS: Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos
em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”,
13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta
de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos
bancos composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Fixacdo do
tampo a estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4”
x 2”7, cabeca chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epo6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor VERMELHA. FABRICACAO: Para fabricacéo é indispensavel seguir as especificagdes técnicas e atender as recomendacdes das normas especificas
para cada material. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Dimensdes acabadas: - Tampo: 1500 +2mm (largura) x 700 +2mm (profundidade); 640mm +3mm (altura). -
Assento: 1350 +2mm (largura) x 350 +2mm (profundidade); 380mm # 3mm (altura). DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicéo essencial para
validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel. - Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo Inmetro
comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, certificado pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
2.000 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - «Obs.: Amostras para ensaios de corrosdo devem ser extraidas pelo préprio laboratério e devem
necessariamente conter encontros soldados; Resistencia a Corrosao por exposicdo atmosfera imida saturada por 1.500 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacio ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao 1lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacédo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinacdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; 4lcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; 6leo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012). - Certificado de
conformidade da Rotulagem Ecolégica de Produtos, emitido por Organismo Certificador comprovando o atendimento a ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR 14024:2022. - Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante. - Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario, compreendendo: Detalhe 3 Industria Metaltirgica (10 - Fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais nao-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia); Detalhe 7 Industria de Madeira (4 - Fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis).

Lote 03.

Item 17: MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS COM 13 PORTAS E FECHADURAS
ELETRONICAS. Modulo em ago carbono, MDF e ABS. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. O modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. O modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em pléstico injetado na mesma cor da base e cabeceira,
com formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas” para estruturagdo,
borda final em contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. O
modulo é subdividido em 13 compartimentos, sendo 12 para armazenamento e carregamento, e um compartimento para manutencdo de equipamentos
elétricos eletronicos. Nos compartimentos para armazenamento e recarga de equipamentos eletronicos, hd uma tomada embutida modelo ABNT de trés
pontos e 10A e duas portas USB de 5V 1A permitindo assim a recarga do aparelho no armério apenas com o cabo USB e sem o uso de carregador,
quando aberto o compartimento é automaticamente iluminado por meio de led na cor branca. O médulo possui aterramento Classe I de acordo com
normas internacionais de seguranca. Para o fechamento seguro do compartimento, hd uma fechadura digital em cada compartimento possuindo senha
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individualizada, o mesmo sistema também atua como puxador da porta do compartimento. Na parte inferior hd& um compartimento para acomodacdo e
manutencdo dos equipamentos elétricos/eletrénicos composto de dois protetores de surto DPS 45KA 175V IP CL2, um interruptor diferencial DR 30
MA 25 DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 15* 110V-220V. Para acessar o compartimento ha uma porta com acionamento basculante
confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS.
Cada porta deve possuir 2 dobradigas exceto a de manutencdo, que deve possuir dois pistdes a géas e fechadura do tipo tambor cilindrico tipo “Yale” com
chave dobravel. Corpo do armario em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. Base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE
1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de aco carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armadrio. Inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5
/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armério. Todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, A pintura das pecas em aco em tinta po pelo processo eletrostatico, na cor branca
texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Embalagem: todas as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por meio de
papeldo ondulado. Cada médulo deveré possuir em sua embalagem um manual de utilizagdo informando todo o conteido da embalagem, por meio de
desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixa¢do, como também, a descri¢do passo a passo de cada fase de utilizacdo. Dimensdes: alt. 165 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa
Salina com duracgdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duracéo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento com duracdo igual ou
superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposicdo a atmosfera imida saturada com duracdo igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 45 Micras. Laudo
emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizagdo, com massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m2.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo.

Item 18: MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA NETBOOKS E TABLETS (TTPO “CHARGE MATE”), COM
CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS. Modulo em aco carbono, MDF e ABS, desmontavel
em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em
parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre
base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico, possui os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas. O mddulo é montado com o uso de parafusos e rebites. O fechamento superior deve ter um rebaixo em formato retangular com
profundidade de 20 mm, revestido com uma manta emborrachada de 1 mm de espessura, para contencdo dos equipamentos de forma segura antes ou
depois do acondicionamento para carregamento. A base possui 4 rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforcado
com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado. Eixo dotado de rosca métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com
sistema de rosca M12. Corpo do armério em chapa de aco de espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do armério, com ventilacdo por meio de
furos redondos com didmetro de 10 mm em nimero de no minimo 184 furos (23 linhas e 8 colunas de furos), prateleira fixada a lateral por meio de
cremalheiras estampadas diretamente na lateral. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas
confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS
azul de 2,5 mm de espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradigas. Para o fechamento seguro do compartimento, hd uma fechadura digital por senha
individualizada, o0 mesmo sistema também atua como puxador da porta do compartimento. Fundo do modulo com 01 fechamento em chapa de ago com
espessura de 0,75 mm, com diversos furos de didmetro 10 mm. Todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecdo por meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica epoxi p6, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas. Cada médulo devera possuir em sua embalagem um manual de uso. Na lateral
direita e esquerda do armario deve ter um puxador para deslocamento, em tubo redondo de espessura minha 1.5mm fixado a estrutura por meio de
parafuso interno ao médulo. Também na parte externa deve existir uma peca em chapa de ago com espessura 2 mm, em formato de alga borboleta para
enrolar o fio quando o mesmo néo estiver em uso. O moédulo deve ser conectado a rede elétrica de 220V ou 110V com capacidade de 10A. Distribuicao
de rede elétrica por prateleira, a rede de alimentacdo elétrica normatizada contando com 3 linhas de tomadas com 12 posic¢des cada linha, tomadas padrdo
conforme a norma, cabo tipo chicote externo responsavel pela entrada da corrente elétrica. Protecdo por disjuntor geral DR/DPS com temporizador de
desligamento automaético. Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:
2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina com duragao igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:
2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duragdo igual
ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradagdo de
revestimento com duracao igual ou superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material
metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera timida saturada com duracdo igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 45 Micras. Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos
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Efeitos da Deformacdo Répida (Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato
ndo superior a 0,5000 g/m2. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.

Item 19: MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E ABS). Modulo em ago
carbono, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento
superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O médulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do médulo
em pléstico injetado na cor cinza com parafuso que permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobréavel. Corpo do armério em chapa de aco de
espessura, 0,75 m. Laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre
os pontos, permitindo ao usudrio a colocacdo da prateleira em vérias alturas. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na
parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradigas e um puxador plastico. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas as pegas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecdo por meio de fosfatizacdo, Pintura eletrostatica epéxi pd, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Cada médulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que
devem ser apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo emitido por laboratdrio em atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosdo por
Exposicdo a Névoa Salina com duracdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 -
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duragao igual ou
superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradagdo de
revestimento com duracao igual ou superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material
metdalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera timida saturada com duracdo igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 45 Micras. Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos
Efeitos da Deformagdo Répida (Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizagdo, com massa de fosfato
ndo superior a 0,5000 g/m?2. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.

Item 20: MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS). Modulo em ago
carbono, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias.
fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o
modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo é montado
com o uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25
mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do armério em chapa de aco SAE 1010
/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100
mm entre 0s pontos, permitindo ao usudrio a colocagdo das prateleiras em varias alturas. base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25
x 25, quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de aco carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura
retangular para formar os quatro pés do armadrio. inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que
receberdo as sapatas abauladas. duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na
cor branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do modulo deveréo ser invisiveis
pelo lado interno e em niimero de duas em cada porta, utilizar dobradica de fechamento automético super alta, e puxadores em plastico na mesma cor do
tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao
corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para prote¢do por
meio de fosfatizag&o. pintura eletrostatica ep6xi pd, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. cada mddulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem. Dimensoes: alt. 165
cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa
Salina com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento com duracdo igual ou
superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera imida saturada com duragdo igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 45 Micras. Laudo
emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdo Rapida
(Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizagdo, com massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo.

Item 21: MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS). Modulo em aco carbono, MDF e ABS,
desmontavel em 20 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 diviséria, 1 base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e inferior em ABS na
cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25
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mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo possuir os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o0 modulo é montado com o uso de parafusos. os pés do modulo em
plastico injetado na cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em
contato com o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. corpo do arméario em
chapa de ago sae 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, base
estruturada por meio de tubo de ago carbono sae 1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890x390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo mig/mag quatro tubos de aco carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armdrio. inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor cilindrico com
chave dobravel, portas confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas
revestida em fitas ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em
nimero de 02(duas) em cada porta, utilizar dobradica de fechamento automético super alta, puxador em plastico na mesma cor do tampo em ABS. o
fundo do modulo com 01 fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do armario. a pintura das pecas em aco em tinta epoxi p6, pelo processo eletrosttico. todas as pecas em ago deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas
e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. cada mddulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 -
Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 -
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duragdo igual ou
superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradagdo de
revestimento com duragdo igual ou superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material
metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicao a atmosfera timida saturada com duracdo igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 45 Micras. Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos
Efeitos da Deformacgdo Rapida (Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato
ndo superior a 0,5000 g/m?2. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Declaracdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.

Item 22: MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS). Mdédulo em aco
carbono, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisérias. fechamento superior
e inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacdo a estrutura retangular, (tubo
25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo deve possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o0 modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. 0s pés
do modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, com oito “costelas” para estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem. Corpo do arméario em chapa de agco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usudrio a colocagdo das
prateleiras em varias alturas. base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm, formando um retangulo
com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de aco carbono 1’ polegada, de
didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armério. inserir em
suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do
armdrio. todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, pintura eletrostética
epoxi po, na cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis
aos usuarios devem ser arredondadas. embalagem: todas as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha” e
envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de montagem informando todo o
contetido da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixagdo, como também, a descricdo passo a passo de cada fase
da montagem. o modulo devera ser entregue desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo emitido por laboratério
em atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosdao por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e
t0 = Isento de bolhas com duracdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliacdo da degradacdo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento
a NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera timida saturada com duragdo igual ou superior a
800 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 45 Micras. Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia
de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida (Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?2. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de
fabricacao.

Item 23: MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO ABERTO, COM 6 BAUS PORTA TRECOS (ACO CARBONO E PLASTICO ABS) Modulo
em aco, plastico ABS, desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 3 bandejas divisérias porta trecos. Fechamento superior e
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inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25
x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para pléastico. O modulo possuir os 12 vértices que compde
sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. O modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do
modulo em plastico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata
com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas” para estruturagdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Corpo do armario em chapa de ago de espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do
armario, com furagdo para fixar as trés bandejas em angulo de 45°. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG
quatro tubos de aco carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armario. Inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as
sapatas abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento em chapa de ago de espessura, 0,75 mm em formato de retangular, posicionado ao centro na
parte de traz do armdrio, tem por finalidade estabilizar o conjunto da estrutura. As bandejas porta trecos, sdo confeccionadas em metalon 20x20 na chapa
(0.9) composta de duas travessa longitudinais com terminagdes em ponteiras internas com porca insertada 5/16 para fixacado a lateral, dois suportes, um a
direita e outro a esquerda também em metalon 20x20 na chapa (0.9) para contencédo de bat plastico hexagonal, porta objetos central em chapa de aco
0,75 mm em formato trapezoidal espelhado, com profundidade de 50 mm, dividido ao meio por meio de chapa de aco na mesma espessura, fundo
vazado no formato de tridngulos equilateros equidistantes e intercalados (lateral do tridngulo com 9,67 mm), o formato do porta objetos central também
tem por objetivo a contencdo dos baus. Seis bau porta trecos em formato hexagonal em pléstico injetado, em 6 cores variadas (azul, amarelo, verde,
vermelho, laranja e lilas), com aba superior para fixacdo nas bandejas, com as seguintes medidas: 18,5 cm lateral, 37 cm comprimento, 24 cm de altura.
Todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, garantindo pelo menos 336
horas de exposicdo pelo método descrito na NBR 8094:1983 — Material Metélico Revestido e Nao revestido Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina. A
pintura das pegas em ago em tinta p6 pelo processo eletrostatico, curado a uma temperatura de pelo menos 200° C, com espessura média da camada de
tinta com valor médio de 100 pm e ensaiado segundo a NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas — Método de ensaio. Pintura eletrostatica ep6xi pd, na cor branca texturizada, curada em estufa com 200°C. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Embalagem: todas as pecas deverdo ser
embaladas e acondicionadas em filme pléstico do tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. Cada médulo devera
possuir em sua embalagem um manual de montagem informando todo o contetido da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e
elementos de fixacdo, como também, a descricio passo a passo de cada fase da montagem. O modulo devera ser entregue desmontado. DIMENSOES:
Alt. 165 cm, Larg. 95 cm, Prof. 43,5 cm. OBSERVACAO: Apresentar no certame, junto a proposta, certificado do processo de pintura acompanhado
dos respectivos laudos técnico de ensaio emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO: névoa salina, camada umida, SO2, aderéncia, brilho,
dureza a lapis, espessura (ASTM 7091), espessura (NBR 10443), impacto, mandril conico, camada de fosfato de ferro.

Item 24: SISTEMA DE SUPERFICIES. Sistema para multiplas funcdes como escrever, projetar e fixar, composto de painéis com dimensdes de 2280
mm de comprimento e altura de 1200 mm, para uso interno em ambientes pedagdgicos, administrativos, circulagdes, dreas comuns e outros. painéis
compostos por substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superficie frontal com laminado de alta pressao tipo lousa branca brilhante com
linhas horizontais e verticais formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil remogdo da tinta do pincel a seco de espessura minima de 1 mm. colagem
dos revestimentos frontal adesivo bi componente. superficie posterior do painel em BP branco tx. bordos encabecados em fita de borda pp espessura de
2,5mm. acabamento liso fosco. colagem da fita de borda com adesivo hot melting. cantoneiras para protecdo, fixacdo e afastamento da parede, em
material polimérico injetado em ABS, em duas partes denominadas base e capa, medindo 120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura)
que se encaixam entre si por meio de registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de superficie: brilhante espelhado.
Tolerdncia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados durante a sessdo quando solicitados: Laudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas. Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas. Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas. Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada. Laudo de
determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443: 2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior a 100 pm.
Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010. Laudo de determinacdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017. Laudo de determinacdo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008
e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras. Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de
Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo
de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg
/kg. Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante. Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratério acreditado pelo INMETRO.

1.1.1. Os enderecos de entrega inicialmente indicados poderdo sofrer alteragcdes no decorrer da execucdo contratual, em razdo de necessidades
supervenientes da Administracdo, ajustes operacionais ou redefinicdo dos pontos de atendimento, permanecendo, contudo, restritos aos limites
territoriais da mesma cidade originalmente vinculada ao respectivo item/lote.

1.1.2. Eventuais altera¢des ndo implicardao modificagdo substancial do objeto contratado, tampouco alteracdo do equilibrio econémico-financeiro
do contrato, considerando que a logistica de atendimento permanecerd vinculada a mesma localidade utilizada como referéncia para formulacdo
da proposta comercial.
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1.2.  Os bens objeto desta contratacdo sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do Estudo
Técnico Preliminar.[A3]

1.4. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como bem de luxo, conforme Decreto n° 10.818, de 27 de setembro de
2021.[A4]

1.9. O contrato ou outro instrumento habil que o substitua oferece maior detalhamento das regras que seréo aplicadas em
relacdo a vigéncia da contratacao.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A Fundamentacdo da Contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em topico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.[Al]

2.3. O objeto da contratagdo estd previsto no Plano de Contrata¢bes Anual 2026, conforme consta das informagées bdsicas desse Termo de
Referéncia.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA
DO OBJETO E ESPECIFICACAO DO PRODUTO

3.1. A descrigdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos Estudos Técnicos
Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.[Al]

4. REQUISITOS DA CONTRATAGAO
Sustentabilidade[A1]

4.1. Os critérios de sustentabilidade estao indicados no descritivo técnico de cada item.

Da exigéncia de amostra
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4.4, Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado classificado provisoriamente em primeiro lugar podera
ser convocado a apresentar amostra, que tera data, local e horario de sua realizag&o divulgados por mensagem no sistema,
cuja presenca sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais fornecedores interessados.

4.5. Havendo necessidade, A Administracdo se reserva ao direito de solciitar amostra de qualquer dos itens, inclusive todos.

4.6. As amostras pOdeI’éO ser entregues no enderego BR-364, Km 04 - Distrito Industrial, Rio Branco - AC, 69920-900 (Setor de
Licitagdes), no prazo limite de 03 (trés) dias uteis, sendo que a empresa assume total responsabilidade pelo envio e por
eventual atraso na entrega.
4.7. E facultada prorrogacdo o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada no chat pelo interessado, antes de
findo o prazo.
4.8. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou havendo entrega
de amostra fora das especificacdes previstas, a proposta sera recusada.
4.9. Ser&o avaliados os seguintes aspectos e padrbes minimos de aceitabilidade:

4.9.1. Adequacao com o descritivo técnico;

4.9.2. Acabamento (sem rebarbas, falhas de pintura, empolamento, etc.); e

4.9.3. Adequacéo com o catalogo/modelo apresentado na proposta de pre¢os.
4.10. Os resultados das avaliacbes ser&o divulgados por meio de mensagem no sistema.
4.11. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), sera analisada a aceitabilidade da
proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-& com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim,
sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificacées constantes neste Termo de Referéncia.
4.12. Os exemplares colocados a disposicdo da Administragdo seréo tratados como prototipos, podendo ser manuseados
e desmontados pela equipe técnica responsavel pela anélise, ndo gerando direito a ressarcimento.
4.13. Apds a divulgacéo do resultado final do certame, as amostras recusadas dever&o ser recolhidas pelos fornecedores
no prazo de 05 (cinco) dias corridos, apés o qual poderao ser descartadas pela Administragdo, sem direito a ressarcimento
e, as aceitas serdo retidas para comparagdo com a primeira entrega, apos, dever&o ser recolhidas pelos fornecedores no
prazo de 05 (cinco) dias corridos, apos o qual poderéo ser descartadas pela Administragcdo, sem direito a ressarcimento
4.14.  Os interessados deverdo colocar a disposicdo da Administragéo todas as condigcbes indispensaveis a realizacéo de
testes e fornecer, sem 6nus, 0s manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando
for o caso.[A3]

Da exigéncia de carta de solidariedade

4.15. Em caso de fornecedor, revendedor ou distribuidor, sera exigida do licitante/interessado provisoriamente classificado
em primeiro lugar, nos termos do edital, carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que assegure a execu¢cdo do
contrato.[A4]

Subcontratacdo
4.16. Nao sera admitida a subcontratacdo do objeto contratual.[A5]

Garantia da contratacao[A7]

4.24. N&o havera exigéncia da garantia da contratacdo dos art. 96 e seguintes da Lei n° 14.133, de 2021, pelas razbes
constantes do Estudo Técnico Preliminar.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

Condicdes de Entrega

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 45 dias, contados do(a) ordem de fornecimento, podendo ser parcelado, conforme
necessidade da Administragé&o.
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5.3. Caso nédo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar as razdes respectivas com pelo
menos 03 (trés) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogacéo de prazo seja analisado, ressalvadas
situagdes de caso fortuito e forca maior.

5.4. Os bens deveréo ser entregues nos enderecos citados no subitem 1.1.1 deste documento.

Garantia, manutencdo e assisténcia técnica[A3]

5.6. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera o indicado em cada item ou, na auséncia
do mesmo, de no minimo, 12 (doze) meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do
primeiro dia Util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

5.7. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta cldusula, o fornecedor deverd complementar a garantia do
bem ofertado pelo periodo restante. [A5]

5.8. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condicbes de uso, sem
qualquer 6nus ou custo adicional para o Contratante.

5.9. A garantia abrange a realizacdo da manutencao corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o caso, por
meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

5.10.Entende-se por manutenc&o corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo
a substituicdo de pecas, a realizacdo de ajustes, reparos e correcdes necessarias.

5.11.. AS pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia dever&o ser substituidas por outras
novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrbes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das
pecas utilizadas na fabricac@o do equipamento.

5.12. Uma vez notificado, o Contratado realizaré a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito
no prazo de até 15 (qinze) dias Uteis, ja incluido nesse prazo o tempo necessario para eventual retirada e devolugdo do
bem, a cargo do Contratado.

5.13. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma unica vez, por igual
periodo, mediante solicitac&o escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

5.14. Na hipdtese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou
superior ao anteriormente fornecido, para utilizacdo em carater provisdrio pelo Contratante, de modo a garantir a
continuidade dos trabalhos administrativos durante a execuc&o dos reparos.

5.15. Decorrido o prazo para reparos e substituicbes sem o atendimento da solicitacdo do Contratante ou a apresentacdo
de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos,
ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos
respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

5.16. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do Contratado.
5.17. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado daquele fixado no contrato,
permitindo eventual aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condigbes, mesmo depois
de expirada a vigéncia contratual.[A6]

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas e as normas da Lei n°
14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisa¢@o ou suspensao do contrato, o cronograma de execugdo sera
prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicacg8es entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir
tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

6.4. O 6rgéo ou entidade podera convocar representante da empresa para adogéo de providéncias que devam ser
cumpridas de imediato.

6.5. ApOs a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgao ou entidade podera convocar o representante da
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empresa contratada para reuniéo inicial para apresentacdo do plano de fiscalizac&o, que contera informacbes acerca das
obrigacdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias para execucdo do objeto, do plano complementar
de execucdo da contratada, quando houver, do método de afericao dos resultados e das sancbes aplicaveis, dentre outros.

Fiscalizacao

6.6. A execucao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos
substitutos.[Al]

Fiscalizacdo Técnica

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execuc¢éo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condi¢des
estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracéo.

6.8. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas a
execucado do contrato, com a descri¢cdo do que for necessario para a regularizacéo das faltas ou dos defeitos observados.
6.9. Identificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira notificagdes para a corregdo da
execucao do contrato, determinando prazo para a corre¢ao.

6.10. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situacdo que demandar decisdo ou
adocéo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.
6.11. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execu¢éo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico do
contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

6.12. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua
responsabilidade, com vistas a renovagédo tempestiva ou a prorrogagao contratual.

Fiscalizacdo Administrativa

6.13. O fiscal administrativo do contrato verificard a manutencéo das condi¢cdes de habilitagdo da contratada, acompanharéa
o0 empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacao de apostilamento e termos aditivos, solicitando
guaisquer documentos comprobatorios pertinentes, caso necessario.

6.14. Caso ocorra descumprimento das obrigacdes contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuard tempestivamente
na solucéo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a
sua competéncia.

AlS 0a
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6.16. A fiscalizac8o de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade do Contratado, inclusive perante
terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢cdes técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de
material inadequado ou de qualidade inferior e, na ocorréncia desta, ndo implica corresponsabilidade da Contratante ou de
seus agentes, gestores e fiscais, de conformidade.

Gestor do Contrato

6.17. Cabe ao gestor do contrato:

6.17.1. coordenar a atualizacdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo todos os
registros formais da execucao no histdrico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servico, do registro de
ocorréncias, das alteracdes e das prorrogacfes contratuais, elaborando relatério com vistas a verificagdo da necessidade
de adequacdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administracéo.

6.17.2. acompanhar os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas a execucao
do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua
competéncia.

6.17.3. acompanhar a manutengdo das condi¢des de habilitagdo da contratada, para fins de empenho de despesa e
pagamento, e anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liquidacéo e do pagamento da despesa no relatério de
riscos eventuais.

6.17.4. emitir documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial quanto ao
cumprimento de obrigacfes assumidas pelo Contratado, com mencédo ao seu desempenho na execucao contratual,
baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do
cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes.

6.17.5. tomar providéncias para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizacdo para fins de aplicagédo
de sancg0es, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n°® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor
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com competéncia para tal, conforme o caso.

6.17.6. elaborar relatério final com informag®es sobre a consecucao dos objetivos que tenham justificado a contratacao
e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracao.

6.17.7  enviar a documentacao pertinente ao setor de contratos para a formalizac@o dos procedimentos de liquidacdo
e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagéo e gestdo nos termos do contrato.

7. INFRACOES E SANCGES ADMINISTRATIVAS
7.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021, o Contratado que:

a. der causa a inexecucdo parcial do contrato;

b. der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo ou ao funcionamento dos
servigos publicos ou ao interesse coletivo;

. der causa a inexecucao total do contrato;

. ensejar o retardamento da execucao ou da entrega do objeto da contratagcdo sem motivo justificado;

. apresentar documentacao falsa ou prestar declaragéo falsa durante a execucdo do contrato;

. praticar ato fraudulento na execuc¢éo do contrato;

=~ M [="ENe!

g. comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
h. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

7.2. Serdo aplicadas ao Contratado que incorrer nas infragcdes acima descritas as seguintes sancoes:
7.2.1 Adverténcia, quando o Contratado der causa a inexecucdo parcial do contrato, sempre que nao se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave;

7.2.2. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d” do subitem
acima, sempre que nao se justificar a imposicéo de penalidade mais grave;

7.2.3.Declaracgédo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “e”, “f", “g
e “h” do subitem acima, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢édo de penalidade mais grave.
7.2.4. Multa:[A1]
7.2.4.1. Moratdria, para as infracbes descritas no item “d”, de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado
sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 60 (sessenta) dias
7.2.4.2. Moratdria de 0,07% (sete centésimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do
contrato, até o maximo de 2% (dois por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacao, suplementacdo ou
reposicdo da garantia;[A2]
7.2.4.2.1. O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias para apresentacéo, suplementacdo ou reposicdo da garantia
autoriza a Administracdo a promover a extincdo do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas
clausulas, conforme dispbe o inciso | do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

7.2.4.3. Compensatdria, para as infragcbes descritas acima alineas “e” a “h” de 10% (dez por cento) a XX (XXXXX
portemntoj-do valor da contratac&o.
7.2.4.4. Compensatdria, para a inexecuc¢o total do contrato prevista acima na alinea “c”, de 15% (quinze por
cento)a XXt (xxxxx porterto)-do valor da contratagc&o.
7.2.4.5. Compensatoria, para a infracdo descrita acima na alinea “b”, de 05% (cinco por cento) a 15% (quinze por
cento) do valor da contratac&o.
7.2.4.6. Compensatoria, em substituicdo a multa moratdria para a infracao descrita acima na alinea “d”, de 01% (um
por cento) a 15% (quinze por cento) do valor da contratacgao.
7.2.4.7. Compensatoria, para a infragdo descrita acima na alinea “a”, de 02% (dois por cento) a 10% (dezx por cento)
do valor da contratacgéo [, ressalvadas as seguintes infragcbes também enquadraveis nessa alinea:]

7.3. A aplicacdo das sances previstas neste Termo de Referéncia ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de
reparacéo integral do dano causado ao Contratante.
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7.4. Todas as sancdes previstas neste Termo de Referéncia poderdo ser aplicadas cumulativamente com a multa.

7.5. Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da
data de sua intimacéo.

7.6. Se a multa aplicada e as indenizac¢des cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente devido pelo
Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada
judicialmente.

7.7. A multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar da data do
recebimento da comunicacéo enviada pela autoridade competente.

7.8. A aplicacdo das sancdes realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o contraditério e a ampla defesa ao
Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as
penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar.

7.8.1. Para a garantia da ampla defesa e contraditério, as notificacdes serao enviadas eletronicamente para 0s
enderecos de e-mail informados na proposta comercial, bem como os cadastrados pela empresa no SICAF.

7.8.2. Os enderecos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados no SICAF serdo considerados de
uso continuo da empresa, nao cabendo alegagdo de desconhecimento das comunicagfes a eles comprovadamente
enviadas.

7.9. Na aplicacé@o das sancdes serdo considerados:
7.9.1. anatureza e a gravidade da infracdo cometida;
7.9.2. as peculiaridades do caso concreto;
7.9.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;
7.9.4. os danos que dela provierem para o Contratante; e

7.9.5. aimplantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientacdes dos érgaos de
controle.

7.10.  Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n°® 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitagbes e
contratos da Administragdo Puablica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n° 12.846, de 2013, serdo
apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade competente
definidos na referida Lei.

7.11. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito para
facilitar, encobrir ou dissimular a préatica dos atos ilicitos previstos neste Termo de Referéncia ou para provocar confuséo
patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das san¢bes aplicadas & pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e socios com poderes de administracdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com
relacdo de coligacé@o ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio, a
ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia.

7.12. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de aplicacdo da sancéo, informar
e manter atualizados os dados relativos as sanc¢des por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de
Empresas Inidéneas e Suspensas (CEIS) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP), instituidos no ambito do
Poder Executivo Federal.

7.12.1. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.
7.13. As sancBes de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar sdo passiveis
de reabilitagcdo na forma do art. 163 da Lei n° 14.133, de 2021.
7.14. Os débitos do Contratado para com a Administracdo Contratante, resultantes de multa administrativa e/ou
indenizacdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo
referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o Contratado possua com o
mesmo orgao ora Contratante, na forma da Instrugcdo Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.
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8. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

Recebimento

8.1. Os bens seréo recebidos provisoriamente, de forma sumaria[Al], no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou
instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de
posterior verificacdo de sua conformidade com as especificagbes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

8.2. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando em desacordo
com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta)
dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

8.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (dez) dias (teis, a contar do recebimento da nota fiscal ou
instrumento de cobranca equivalente pela Administracéo, apés a verificagédo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo mediante termo detalhado.[A2]

8.4. Para as contrata¢des decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art.
75 da Lei n°® 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até 05 (cinco) dias Uteis.[A3]

8.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual periodo,
guando houver necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

8.6. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, devera ser
observado o teor do art. 143 da Lei n°® 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal quanto a
parcela incontroversa da execucéo do objeto, para efeito de liquidagéo e pagamento.

8.7. O prazo para a solugéo, pelo Contratado, de inconsisténcias na execucao do objeto ou de saneamento da nota fiscal
ou de instrumento de cobranca equivalente, verificadas pela Administracdo durante a analise prévia a liquidacao de
despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

8.8. O recebimento provisoério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranca dos bens
nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execuc¢éo do contrato.

8.9. As atividades de montagem, instalacdo e quaisquer outras necessarias para o funcionamento ou uso do bem
correrdo por conta do Contratado e sdo condicdo para o recebimento do objeto.

Liquidacao

8.10. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de dez dias Uteis para fins de
liquidacdo, na forma desta secéo, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, 83° da Instrucao Normativa SEGES
IME n° 77/2022.

8.11. O prazo de que trata o item anterior serd reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogacdo, no caso
de contratacdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n°
14.133, de 2021.

8.12. Para fins de liquidacéo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente
apresentado expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

8.12.1. o prazo de validade;

8.12.2. a data da emisséao;

8.12.3. os dados do contrato e do érgao contratante;

8.12.4. o periodo respectivo de execuc¢do do contrato;

8.12.5. ovalor a pagar; e

8.12.6. eventual destaque do valor de retencdes tributarias cabiveis.

8.13. Havendo erro na apresentacao da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, ou circunstancia que impeca
a liguidacdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o Contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o
prazo ap6s a comprovacao da regularizacdo da situacao, sem 6nus ao Contratante;

8.14. A nota fiscal ou instrumento de cobran¢a equivalente deverd ser obrigatoriamente acompanhado da comprovagéo
da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido
Sistema, mediante consulta aos sitios eletrdnicos oficiais ou & documentacdo mencionada no art. 68 da Lei n° 14.133, de
2021.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido

Modelo de Termo de Referéncia — Aquisi¢des — Licitagdo e Contratagdo Direta - Lei n® 14.133, de 2021

Aprovado pela Secretaria de Gesto e Inovagdo 28 de 39
Identidade visual pela Secretaria de Gestdo e Inovagao

Atualizagdo: DEZ/2025.



8.15. A Administracao devera realizar consulta ao SICAF para:

8.15.1 verificar a manutencéo das condi¢des de habilitacdo exigidas;

8.15.2. identificar possivel razdo que impeca a participacao em licitagcdo/contratacdo no &mbito do 6rgdo ou entidade,
tais como a proibicdo de contratar com a Administracdo ou com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas
indiretas.

8.16. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do Contratado, sera providenciada sua notificacéo,
por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa.
O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do Contratante.

8.17. N&o havendo regulariza¢do ou sendo a defesa considerada improcedente, o Contratante devera comunicar aos
orgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do Contratado, bem como quanto a
existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

8.18. Persistindo a irregularidade, o Contratante devera adotar as medidas necessérias a rescisdo contratual nos autos do
processo administrativo correspondente, assegurada ao Contratado a ampla defesa.

8.19. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela
rescisdo do contrato, caso o Contratado ndo regularize sua situacao junto ao SICAF.

Prazo de pagamento
8.20. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados da finalizacdo da liquidagcédo da despesa,
conforme secao anterior, nos termos da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

8.21. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao Contratado serdo atualizados monetariamente entre o
termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizacdo, mediante aplica¢do do indice /IPCA de correcéo
monetaria.[A4]

Forma de pagamento
8.22. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo Contratado.

8.23. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

8.24. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislacéo aplicavel.

8.25. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, seréo retidos na fonte, quando da
realizacdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.[A5]

8.26. O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123, de 2006, nédo
sofrerd a retenc¢do tributaria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto, 0 pagamento
ficara condicionado a apresentacéo de comprovacédo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario
favorecido previsto na referida Lei Complementar.

Cessao de Crédito[a11]
8.38. As cessfes de crédito dependeréo de prévia aprovacao do Contratante.[A12]

8.38.1. A eficacia da cessao de crédito, em relacdo a Administracdo, esta condicionada a celebracdo de termo aditivo
ao contrato administrativo.

8.38.2. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacdo contratual de cumprimento de todas as condi¢bes de
habilitacdo por parte do Contratado (cedente), a celebracdo do aditamento de cessdo de crédito e a realizacdo dos
pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionéario, bem como a certificacao
de que o cessionario ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a legislagéo em vigor,
ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n°® 8.429, de
1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

8.38.3. O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a cedente (Contratado) pela
execucdo do objeto contratual, restando absolutamente incélumes todas as defesas e exce¢des ao pagamento e todas as
demais clausulas exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente sobre os contratos
administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento pela efetiva comprovagéo do
fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas e prejuizos causados a Administragao.

8.38.4. A cessédo de crédito ndo afetara a execucdo do objeto contratado, que continuara sob a integral
responsabilidade do Contratado.[A13]

8.39. O disposto nesta se¢éo ndo afeta as operacdes de crédito de que trata a Instrugdo Normativa SEGES/MGI n° 82, de
21 de fevereiro de 2025, as quais ficam por esta regidas.[A14]
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Reajuste

8.40. Os precos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orcamento
estimado,em__ / / (DD/MM/AAAAIALS] ).

8.41. Apoés o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado[A16] , 0S precos iniciais serao
reajustados, mediante a aplicagdo, pelo Contratante, do indice IPCA, exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e
concluidas apés a ocorréncia da anualidade[A17] .

8.42. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos efeitos
financeiros do Gltimo reajuste.

8.43. No caso de atraso ou ndo divulgagdo do(s) indice (s) de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a
importancia calculada pela ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o
(s) indice(s) definitivo(s).

8.44. Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

8.45. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma ndo possa
(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacéo entdo
em vigor.

8.46. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

8.47. O reajuste sera realizado por apostilamento.

9. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO

Forma de selecao e critério de julgamento da propostajA1]

9.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagéo de procedimento de LICITACAO, na modalidade [PREGAO, sob
a forma ELETRONICA, com adog&o do critério de julgamento pelo [MENOR PRECO]

Forma de fornecimento
9.3. O fornecimento do objeto sera parcelado, conforme necessidade.

Critérios de aceitabilidade de precos

9.4. Em se tratando de contratagdo para registro de precos, caso adotado o critério de julgamento de menor pre¢o ou de
maior desconto por grupo de itens, o critério de aceitabilidade de pre¢os unitarios maximos seraja?) :

9.4.1 \Valores unitarios: conforme planilha de composicéo de precos anexa ao edital
Exigéncias de habilitacao[A3]
9.5. Para fins de habilitacdo, devera o interessado comprovar 0s seguintes requisitos:

Habilitacao juridica
9.6. pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por for¢ca de lei, tenha validade para fins de
identificagdo em todo o territério nacional;[A4] [A5]

9.7. empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede;
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9.8. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condicdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja

aceitacdo ficar4d condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br
/empreendedor;

9.9. sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus
administradores;[A6]

9.10. sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial
da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou
estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo
de 2020;

9.11. sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede,
acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

9.12. filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empreséria: inscricdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou
agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro
Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no Registro onde tem sede a matriz;

9.13. sociedade cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente
arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de
gue trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

9.15. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as altera¢cdes ou da consolidacdo respectiva.

Habilitacao fiscal, social e trabalhista
9.16. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o
caso;

9.17. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN),
referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles
relativos & Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da
Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional;

9.18. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.19. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢ca do Trabalho, mediante a apresentagéo de certiddo
negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolida¢édo das Leis do Trabalho, aprovada
pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.20. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes Estadual ou Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.21. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade
em cujo exercicio contrata ou concorre;[A8]

9.22. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos relacionados ao objeto contratual, devera comprovar tal
condicdo mediante a apresentagdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na
forma da lei.

9.23. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento
diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal.[A9]
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Qualificacao Econdmico-Financeira[A10]

9.24. certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do interessado, caso se trate de
pessoa fisica, desde que admitida a sua participagdo na licitagdo/contratacéo, ou de sociedade simples;

9.25. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor;

9.26. balanco patrimonial, demonstra¢cdo de resultado de exercicio e demais demonstra¢des contabeis [dos dois ultimos
exercicios sociais], ja exigiveis e apresentados na forma da lei, comprovando, indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez
Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um), obtidos por meio da aplicacéo das seguintes formulas[a11] :

Ativo Circulante + Realizivel a Longo Prazo

LG =
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Total
SG =
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Circulante
LC =

Passivo Circulante

9.27. Caso a empresa interessada apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitagdo ©t-[patriménio liquido
minimojJ-de 05% do [valor total estimado da parcela pertinente]

9.28. Os indicadores fixados acima deverdo ser atingidos em cada um dos dois ultimos exercicios sociais, sob pena de
inabilitacdo[A13] ;

9.29. Os documentos referidos acima limitar-se-ao ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha
menos de 2 (dois) anos;

9.30. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil
para transmissao da Escrituracdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

9.31. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo/contratacdo deverdo atender a todas as exigéncias da
habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

9.32. O atendimento dos indices econbmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragcdo assinada por
profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.[A14]

Qualificacao Técnica[A15] [A16]

9.34. Comprovacéo de aptiddo para o fornecimento de bens similares, de complexidade tecnoldgica e operacional
equivalente ou superior a do objeto desta contratacdo, ou do item pertinente, por meio da apresentacao de certidbes ou
atestados emitidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou pelo conselho profissional competente, quando for
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0 caso.
9.34.1. Para fins da comprovacéo de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a contratos
executados com as seguintes caracteristicas minimas:

9.34.1.1. Itens de mesma natureza/composicao;

9.34.2. Serdo admitidos, para fins de comprovacdo de quantitativo minimo exigido, a apresentacdo e o somatorio
de diferentes atestados relativos a contratos executados de forma concomitante.[A18]
9.34.3. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor.
[A19]

9.34.4. O fornecedor disponibilizara todas as informag¢bes necessarias a comprovacdo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administracdo, copia do contrato que deu suporte a contratacdo, enderego
atual do Contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

Disposicdes gerais sobre habilitacao

9.36. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem no Pais, as exigéncias de habilitacdo
serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em traducéo livre.

9.37 Na hipdtese de o fornecedor ser empresa estrangeira que nédo funcione no Pais, para assinatura do contrato ou da
ata de registro de precos ou do aceite do instrumento equivalente, os documentos exigidos para a habilitacdo seréo
traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de
2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

9.38. N&o serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente
permitidos.

9.39. Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o fornecedor for a filial,
todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto para atestados de capacidade técnica, e no caso daqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

9.40. Serdo aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferengas de niumeros de documentos pertinentes
ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacéo do recolhimento dessas contribuicdes.

10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

10.3. O custo estimado da contratac8o possui carater sigiloso e sera tornado publico apenas e imediatamente apds o
julgamento das propostas. [A2]

10.3.1. Quando as propostas permanecerem com pre¢os acima do orcamento estimado, o custo estimado da
contratacdo sera tornado publico apos a fase de lances.

10.4. A estimativa de custo levou em considerag&o o risco envolvido na contratagdo e sua alocagédo entre Contratante e
Contratado, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato.[A3]

10.5. Em caso de Registro de Precos, 0s precos registrados poder&o ser alterados ou atualizados em decorréncia de
eventual reduc&o dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servicos
registrados, nas seguintes situagoes:

10.5.1. em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucéo da ata tal como pactuada, nos termos do disposto
na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021;

10.5.2. em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de
disposicbes legais, com comprovada repercussdo sobre os precos registrados;
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10.5.3. serdo reajustados os precos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto para a
contratacéo; ou

10.5.4. poderéo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratac&o.

11. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

11.4. A indicacéo da dotacdo orcamentaria fica postergada para o momento da assinatura do contrato ou instrumento
equivalente[A2] .

12. DISPOSICOES FINAIS

12.1. As informagdes contidas neste Termo de Referéncia ndo séo classificadas como Sigilosas|Jexeeto o custo estimado
da contratag@o, que possui carater sigiloso até o julgamento das propostas].[A1]

[Local], [dia] de [més] de [ano].

Identificacé@o e assinatura do servidor (ou equipe) responsavel

13. ANEXO1I
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S—6-contra mediante justificativa
formal de que Lyt
vantagemtAts—

5-5-+—MNessecaso;aextingdo-antecipada-ocorrerdma proximadata-de-aniversariodo—contrato;-garantido um prazo minimo de dois meses
para ciéncia formal do contratado, devendo ser observada a regra do art. 183 da Lei n° 14.133, de 2021 para a contagem ——deste prazo:

5:6——O contrato podera ser extinto com fundamento na auséncia de créditos orcamentarios ou na perda de vantagem
contratual antes da data de aniversario, desde que ocorra com 6nus para o CONTRATANTE, conforme previsto no art. 138,
§2° da Lei n°® 14.133, de 2021-
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14. ANEXO II

TERMO DE CIENCIA E CONCORDANCIA[A1]

Por meio deste instrumento, ..................... (identificar o Contratado) declara que esta ciente e concorda com as
disposicdes e obrigacdes previstas no Edital OU Aviso de Contratagdo Direta, no Termo de Referéncia e nos demais
anexos a que se refere o Pregdo/Concorréncia/Dispensa Eletrénica n°........... 120....... , bem como que se responsabiliza, sob
as penas da Lei, pela veracidade e legitimidade das informa¢Bes e documentos apresentados durante o processo de
contratacao.

Local-UF, ........ de oo, de 20.....

(Nome e Cargo do Representante Legal)

15. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

JANIO DA CUNHA BASTOS
INTEGRANTE ADMINISTRATIVO

1Y
tf Assinou eletronicamente em 18/06/2026 as 11:19:45.
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https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm

KAREN CRISTINA MELO DA SILVA
INTEGRANTE REQUISITANTE

1Y
t“? Assinou eletronicamente em 18/06/2026 as 10:57:19.

THIAGO CASTRO SAAB
INTEGRANTE ADMINISTRATIVO SUBSTITUTO

1Y
tf Assinou eletronicamente em 18/06/2026 as 10:59:33.
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